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iSTM

1 Identifikation

Identifikation

Die Roboterhalterung iSTM wird in der Industrie und im Gewerbe zur
Verbindung zwischen Brennerhals und Roboter mit zentraler Medien-
durchfihrung eingesetzt. Sie ist durch unterschiedliche Brenneraufnahmen fir
luftgekiihlte SchweiBbrenner (ABIROB® A, ABIROB® GC) und
flussiggekihlte SchweiBbrenner (ABIROB® W) verfiigbar. Diese
Betriebsanleitung beschreibt nur die Roboterhalterung iSTM. Die
Roboterhalterung iSTM darf nur mit Original ABICOR BINZEL Ersatzteilen

betrieben werden.

Brennerhals ABIROB® A 5 Roboter 9  Brennerhals ABIROB® GC

1

2 iSTM ABIROB® A
3 Isolierflansch

4 Zwischenflansch

6 Schlauchpaket Panasonic® 10 iSTM ABIROB® W
7  Schlauchpaket Euro Central 11 Brennerhals ABIROB® W
8 iSTM ABIROB® GC

Abb. 1 Modul Ubersicht

1.1 EU-Konformitétserklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 06/42/EG,

im Sinne de EG-Niederspannungsrichtlinie 06/95/EG, Anhang lll.

Hiermit erklaren wir, Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG,
Kiesacker 7-9, 35418 Alten-Buseck

dass die in der Betriebsanleitung beschriebene iSTM aufgrund der
Konzipierung und Bauart sowie in der von uns vorliegenden Ausfihrung den
einschldgigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der
EG-Richtlinie entspricht. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung verliert
diese Erklarung ihre Giltigkeit.
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2 Produktbeschreibung

iSTM

Bezeichnung Roboterhalterung iSTM
Einschlégige EG-Richtlinien EG-Maschinenrichtlinie 06/42/EG,

EG-Niederspannungsrichtlinie 06/95/EG, Anhang IlI

Angewandte harmonisierte Norm DIN EN [SO 12 100

Tab. 1 EU-Konformitétserklérung

1.2 Pflichten des Betreibers

In dem EWR (Européischen Wirtschaftsraum) sind die nationale Umsetzung
der Rahmenrichtlinie (89/391/EWG) sowie die dazugehérigen
Einzelrichtlinien und davon besonders die Richtlinie (89/655/RWG) iber die
Mindestvorschriften fiir Sicherheit und Gesund-heitsschutz bei Benutzung von
Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit, jeweils in der giltigen
Fassung, zu beachten und einzuhalten. In Deutschland ist das
Arbeitsschutzgesetz sowie die Betriebssicherheits-verordnung zu beachten.
Der Betreiber hat ferner sicherzustellen, dass das Produkt in Verbindung mit
SchweiBgeréten der EG-Richtlinie EMV (89/336/EWG) entspricht und die
Signalverwertung der integrierten Schweistromiberwachung gegen
vagabundierende Stréme ordnungsgeméf installiert wird.

2 Produkibeschreibung

2.1 BestimmungsgemdBe Verwendung

Die iSTM ist im Bereich Roboterschweiflen zu verwenden. Zur
bestimmungsgeméfBen Verwendung gehért auch das Beachten der
vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen.

2.2 Nicht bestimmungsgeméBe Verwendung

Als nicht bestimmungsgemdf gilt jede andere Verwendung als die unter
,Bestimmungsgemdfe Verwendung” angegeben. Eigenméchtige Um-bauten
sind nicht zulassig. VerschleiBteile und Schéden, die auf Uberlastung oder
unsachgeméfBe Benutzung zuriickzufihren sind, fallen nicht unter die
Gewdhrleistung.

2.3 Technische Daten

Transport und Lagerung -10 °Chis + 55 °C
Relative Luftfeuchtigkeit bis 70 % bei 20 °C

Tab. 2 Temperatur

Abmale

@=73 mm L=109 mm

Tab. 3 Allgemeine Daten
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iSTM

2 Produktbeschreibung

Gewicht ohne Brenner 900g¢g
Tab. 3 Allgemeine Daten
ABIROB® A ABIROB® GC ABIROB® W
Spannungsart DC
Polung der Elektroden in der Regel positiv
Drahtarten handelsibliche Runddréhte
FGhrungsart maschinengefihrt
Spannungsbemessung 141 V Scheitelwert
Schutzart der maschinen- IP3X (EN 60 529)
seitigen Anschlisse
Schutzgas (DIN EN 439) | CO, und M21 co, M21
Tab. 4 Allgemeine Brennerdaten nach EN 60 974-7
Typ Kihlart Belastung' ED Draht- Gasdurch-  Gewicht
durchmesser fluss
co, M2l
ABIROB® (A) (A) (%) (mm) (I/min) (g)
A360 luft 360 290 100 0,8-1,2 10-20 800
A500 luft 420 370 100 0,8-1,6 10-30 900
350GC luft 350 300 100 09-12 ca. 20 400
W500 TS flissig 450 400 100 0,8-1,6 750
Tab. 5 Produkispezifische Brennerdaten (EN 60 974-7)

1Die Belastungsdaten reduzieren sich bei Impulslichtbogen bis zu 35%

Maschinenseitiger Anschluss | Euro Central Panasonic

®

Standardlénge

1,05 m 0,85 m

Tab. 6 Schlauchpaket

2.4 Abkirzungen

ABIROB® A
ABIROB® GC
ABIROB® W

Maschinengefihrter Schweif3brenner luftgekihlt
Maschinengefihrter Schweif3brenner luftgekihlt
Maschinengefihrter SchweiBbrenner fliissiggekihlt

Tab. 7 Abkiirzungen
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3 Sicherheitshinweise iSTM

2.5 Typenschild
Die iSTM ist wie folgt gekennzeichnet:

1

{

Z

i
i\
3
1  Seriennummer iSTM-Modul 2 Identnummer Flansch 3  Seriennummer Zwischenflansch

Abb. 2 Typenschild

Beachten Sie fir alle Rijckfragen folgende Angaben:

* Gerdtetyp, Gerdtenummer, Seriennummer, Angabe der
Werksbescheinigung

3 Sicherheitshinweise

Beachten Sie das beiligende Dokument Sicherheitshinweise.

3.1 Klassifizierung
Die in der Betriebsanleitung verwendeten Warnhinweise sind in vier
verschiedene Ebenen unterteilt und werden vor spezifischen Arbeiten
angegeben. Geordnet nach abnehmender Wichtigkeit bedeuten sie
folgendes:

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden

wird, sind Tod oder schwere Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Bezeichnet eine méglicherweise geféhrliche Situation. Wenn sie nicht

gemieden wird, kénnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

A\ VORSICHT

Bezeichnet eine méglicherweise schddliche Situation. Wenn sie nicht

gemieden wird, kénnen leichte oder geringfiigige Verletzungen die Folge
sein.
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iSTM

4 Lieferumfang

HINWEIS

Bezeichnet die Gefahr, dass Arbeitsergebnisse beeintrdchtigt werden oder

Sachschéden an der Ausriistung die Folge sein kénnen.

3.2 Angaben fir den Notfall

4 Lieferumfang

Unterbrechen Sie im Notfall sofort folgende Versorgung:
e Strom

Weitere MaBnahmen entnehmen Sie der Betriebsanleitung "Stromquelle" oder
der Dokumentation weiterer Peripheriegeréte.

Der Standard-Lieferumfang beinhaltet folgendes:

¢ Roboterhalterung iSTM

* Betriebsanleitung

* Werksbescheinigung
¢ Zylinderschraube 6 Stk. M4x10

¢ Sechskantschraubendreher SW 2,5 e Schlussel fir ABIMIG®
* Dichtfett siliconfrei 10 g Dose

Tab. 8 Lieferumfang

4.1 Transport

Ausriist-und VerschleiBteile separat bestellen. Bestelldaten und Ident-nummern
der Ausriist- und VerschleiBteile entnehmen Sie den aktuellen

ABICOR BINZEL Ersatz- und VerschleiBteilpreislisten. Kontakt fiir Beratung
und Bestellung finden Sie im Internet unter www.binzel-abicor.com.

Der Lieferumfang wird vor dem Versand sorgféltig gepriift und verpackt,
jedoch sind Beschddigungen wahrend des Transportes nicht auszuschlieBen.

Eingangskontrolle
Bei Beschéddigungen

Bei Beanstandungen

Verpackung fir den
Riickversand

Kontrollieren Sie die Vollsténdigkeit anhand des Lieferscheins!
Uberpriifen Sie die Lieferung auf Beschadigung (Sichtpriifung)!
Ist die Lieferung beim Transport beschédigt worden, setzen Sie sich sofort mit

dem letzten Spediteur in Verbindung! Bewahren Sie die Verpackung auf zur
eventuellen Uberprifung durch den Spediteur.

Verwenden Sie nach Méglichkeit die Originalverpackung und das
Originalverpackungsmaterial. Bei auftretenden Fragen zur Verpackung und
Transportsicherung nehmen Sie bitte Riicksprache mit lhrem Lieferanten.

Tab. 9 Transport
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5 Funktionsbeschreibung iSTM

4.2 Lagerung

Physikalische Bedingungen der Lagerung im geschlossenen Raum:

= 2.3 Technische Daten auf Seite DE-4

5 Funktionsbeschreibung

6

Inbetriebnahme

DE-8

Die Roboterhalterung iSTM dient zur positionsgenauen Aufnahme von
Schweif3brennern. Die Halterung wird am Roboter iiber Zylinderkopf-
schrauben und einem Kunststoffzwischenflansch befestigt. Um die bendtigten
Leistungsbereiche abzudecken, sind zwei systemvarianten der Halterung
verfigbar, luft- und flissiggekihlt. Bei den iSTM Halterungen sind die TCP
Koordinaten mit dem jeweiligen SchweiBbrenner gleich. Fir die iSTM
Halterungen stehen eine Auswahl an verschiedenen Standard
SchweiB3brennern zur Verfiigung. Die Roboterhalterung iSTM ist eine
Brenneraufnahme ohne integrierten Kollisionsschutz. Der Kollisionsschutz bzw.
die Abschaltung des Roboters erfolgt ausschlieBlich iiber die
Robotersteuerung.

A\ GEFAHR

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf

Fir die gesamte Dauer von Wartungs-, Instandhaltungs-, Demontage-und
Reparaturarbeiten ist folgendes zu beachten:

¢ Schalten Sie die Stromquelle aus.

* Sperren Sie die Druckluftzufuhr ab.

* Ziehen Sie den Netzstecker.

HINWEIS

* Die Inbetriebnahme der iSTM Halterung darf nur durch geschultes
Personal erfolgen.

* Zur korrekten Befestigung von iSTM und Schlauchpaket miissen Sie die
4, 5 und 6. Achse des Roboters wie folgt einstellen: 4. Achse= neutrale

Stellung, 5. Achse= 10° geneigt, 6. Achse= neutrale Stellung

In diesem Kapitel erhalten Sie alle Informationen, die bei der Inbetrieb-nahme
der iSTM zu beriicksichtigen sind.



iSTM 6 Inbetriecbnahme

6.1 iSTM am Roboter befestigen
1 Verschlussring 5 Roboter 9 Isolierhilse
2 Schweissbrennerkupplung kpl. 6  Zwischenflansch 10 Haltering
3 Zylinderschrauben 4 Stk. M5x50 7 Zylinderstift
4  Isolierflansch 8 Zylinderschrauben 6 Stk. M5x16

Abb. 3 iSTM am Roboter befestigen

HINWEIS

* Sie benétigen zur Befestiung der iSTM Halterung am Roboter einen
Roboterflansch. Dieser muss dem Lochbild der iSTM und des Roboters
entsprechen.

1 Zwischenflansch (6) mit acht Zylinderschrauben (M4) max. Anzugs-
drehmoment max. M= 3,5 Nm an Roboter (5) montieren.

2 Isolierflansch (4) mit vier Zylinderschrauben (3) max. Anzugsdrehmoment
M= 6 Nm, an Zwischenflansch (6) befestigen.

HINWEIS

* Achten Sie auf die Stellung des Zylinderstiftes (7). Er gibt die
Referenzposition zum Roboter vor.

3 Schweissbrennerkupplung kpl. (2) mit sechs Zylinderschrauben (8) max.
Anzugsdrehmoment M= 3,5 Nm an Isolierflansch (4) befestigen.

4 |Isolierhilse (9) und Verschlussring (1) auf Schweissbrennerkupplung kpl.
(2) montieren und mit Haltering (10) sichern.
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6 Inbetriebnahme iSTM

6.2 Schlauchpaket montieren

Bevor das Schlauchpaket montiert werden kann, miisssen Sie den Roboter in
Wartungsposition fahren.

Wartungsposition Roboter

HINWEIS

* Die Wartungsposition muss mit dem Roboter angefahren werden.

* Der Drahtvorschub wird je nach Hersteller unterschiedlich montiert.
Beachten Sie hierzu die Betriebsanleitungen des jeweiligen
Drahtvorschubes.

Abb. 4 Ubersicht Roboterachsen

Bei Standard Schweif3positionen empfehlen wir fir die Schlauchpaket-
montage folgende Achspositionen:

Aq\[w—ﬂﬁ \J]]]ﬂm: ) 90 J5

(AS)

—>Mon'roger|ch'rung Schlauchpaket

1 Drahtvorschub 2 Schlauchpaket 3 Drahtvorschub-Halterung
Abb. 5 Standard Achspositionen

Um eine optimale Position des Drahtvorschubes bei extremen
Schweif3positionen zu ermitteln, empfehlen wir folgende Achspositionen:

A6>%£ 100°,A5>=% 90°, A4>+ 100°
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iSTM

6 Inbetriecbnahme

Durch diese Vorgehensweise vermeiden Sie extreme Belastungen auf das

Schlauchpaket.
1 Drahtvorschub (1) l&sen.
2 Schlauchpaket (2) in vorgegebene Richtung ausrichten.

Schlauchpaket am Roboter montieren

HINWEIS

« Achten Sie beim Austausch von flissiggekihlten ABIROB® W
Schlauchpaketen darauf, dass eventuelle KihImittelriicksténde mit
Druckluft aus der iSTM ABIROB® W ausgeblasen werden.

* Achten Sie bei der Montage von flissiggekiihlten ABIROB® W
Schlauchpaketen darauf, dass die Wassernippel in der Schweiss-
brennerkupplung ABIROB® W richtig in den Schlauchpaket-adapter
eingesteckt sind. Achten Sie auf die Zwangspositionierung.

* Achten Sie nach der Montage auf eventuelle undichte Stellen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr
Schwere Verletzungen durch herumwirbelnde Teile.

* Tragen Sie beim Ausblasen mit Druckluft geeignete Schutzkleidung,

insbesondere eine Schutzbrille.

1 Einziehhilfe

2 iSTM

3 Verschlussring
4  Deckel 2 Stk.

6
5 Roboter 9  Scheibe
6  Schlauchpaket 10 Befestigungsschraube
7  Schlauchpaketanschluss

8 Schweissbrennerkupplung

Abb. 6 Schlauchpaket montieren
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6 Inbetriebnahme

iSTM

DE-12

Verschlussring (3) drehen und Deckel (4) 6ffnen.

Befestigungsschraube (10) soweit aus der SchweiBbrennerkupplung (8)
schrauben, bis sich Schraubenkopf und Scheibe (9) berihren.

Schlauchpaket (6) von hinten durch den Roboter (5) einfihren.

Einziehhilfe (1) von vorne durch iSTM (2) und Roboter (5) stecken und in
Schlauchpaketanschluss (7) bis Anschlag einschrauben.

HINWEIS

* Nur wenn der Schlauchpaketanschluss richtig eingefihrt ist, &sst er sich
korrekt mit der Befestigungsschraube befestigen.

7
8
9

Schlauchpaketanschluss (7) mit Hilfe von Positionsstift und Nut der
Schweissbrennerkupplung (8), positionieren.

Schlauchpaketanschluss (7) bis Anschlag einziehen und mit
Befestigungsschraube (10) max. Anzugsdrehmoment M= 7,5 Nm sichern.
Achten Sie auf die Zwangsposition.

Einziehhilfe (1) herausschrauben.
Wellschlauch am Schlauchpaket (6) bis Anschlag einschieben.
Deckel (4) schlieBen und Verschlussring (3) festdrehen.

= Abb. 5 Standard Achspositionen auf Seite DE-10

10 Schlauchpaket (2) mit maschinenseitigen Anschluss an Drahtvorschub (1)

befestigen.

11 Drahtvorschub (1) auf Drahtvorschub-Halterung (3) befestigen.

D

ie Position des Drahtvorschubes (1) ergibt sich aus der Roboterstellung

(Wartungsposition). Achten Sie darauf, dass das Schlauchpaket nach dem
Befestigen des Drahtvorschubes noch 20 mm nach oben und unten bewegt

werden kann.



iSTM 6 Inbetriecbnahme

6.3 ABIROB® A Brennerhals befestigen

5

1 ABIROB® A Brennerhals 3 Verschlussring 5 Gewindestift 2 Stk.
2 Sechskanntschlissel 4 iSTM

Abb. 7 ABIROB® A Brennerhals befestigen

1 ABIROB® A Brennerhals (1) mit Diisenstock, Stromdiise und Gasdiise
ausristen.

2 ABIROB® A Brennerhals (1) iber Fihrungsnuten bis Anschlag in iSTM (4)

einstecken.

3 Gewindestifte (5) mit Sechskantschlissel (2) festziehen.
Anzugsdrehmoment M= 2,5 Nm.

4 Verschlussring (3) durch Drehung nach links, schlief3en.

6.4 ABIROB® W Brennerhals befestigen

1 3
5 4
1 ABIROB® W Brennerhals 3 iSTM 5 Uberwurfmutter
2 Positionierstift 4  Anschlussmodul

Abb. 8 ABIROB® W Brennerhals befestigen
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6 Inbetriebnahme iSTM

1 ABIROB® A Brennerhals (1) mit Disenstock, Stromdiise und Gasdise
ausristen.

2 Positionierstift (2) in gekennzeichnete Bohrung einfihren.

Der ABIROB® W Brennerhals (1) kann nur in dieser Position befestigt

werden.

3 ABIROB® W Brennerhals (1) mit Uberwurfmutter (5) an iSTM (3)
festschrauben.

HINWEIS

* Nach tagelanger Einsatzdaver, kann es vorkommen das sich der Brenner
nicht von Hand |8sen I&sst. Hierfir ist ein geigneter Schlissel erhaltlich.
Verwenden Sie keine Zange zum |&sen des Brenners.

6.5 ABIROB® GC Brennerhals befestigen

1 2 3
\ \@
/ —
5 4
1 ABIROB® GC Brennerhals 3 Positionierstift 5 Schutzkappe
2 Uberwurfmutter 4 iSTM

Abb. 9 ABIROB® GC Brennerhals befestigen

1 ABIROB® A Brennerhals (1) mit Disenstock, Stromdiise und Gasdise
ausristen.

2 Uberwurfmutter (2) und Schutzkappe (5) von vorne auf ABIROB® GC

Brennerhals (1) montieren.

3 ABIROB® GC Brennerhals (1) mit Positionierbohrung auf Positionier-stift
(3) in iSTM (4) montieren.

4 ABIROB® GC Brennerhals (1) mit Uberwurfmutter (2) an iSTM (4)

festschrauben. Verwenden Sie hierfir einen geeigneten Schliissel SW20.

5 Schutzkappe (5) aufstecken.
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iSTM

6 Inbetriecbnahme

6.6 Drahtfiihrung montieren

HINWEIS

Neue, noch unbenutzte Drahtfihrungen missen auf die tatséchliche
Schlauchpaketléinge gekiirzt werden.

Beachten Sie zur Handhabung der Drahtfihrung, die beigelegte
Montageanweiung der Drahtfihrung.

1 Drahffihrung
2 iSTM ECO Schlauchpaket

5

3 Stromdiise 5 Befestigungsmutter
4 Spirale 6 O-Ring

Abb. 10  Drahtfihrung montieren

iSTM ECO Schlauchpaket (2) in gestreckte Position bringen.

Drahtfihrung (1) durch iSTM ECO Schlauchpaket (2) bis Anschlag in
Stromdise (3) einfiihren.

Uberlénge x der Drahtfihrung (1) ermitteln und Drahtfihrung (1) wieder
entnehmen.

4 Ermittelte Uberlange x + 10mm von vorne kiirzen.

(4]

Isolationsummantelung der Spirale (4) brennerseitig 300 mm abisolieren.

Entfernen Sie den durch das Kiirzen entstandenen Grat an der
Drahtfihrung (1).

Drahtfihrung (1) mit Uberlénge (max. 10 mm) in iSTM ECO
Schlauchpaket (2) einbauen.

Drahtfihrung (1) in iSTM ECO Schlauchpaket (2) montieren und Mutter
(5) aufschrauben.

Bericksichtigen Sie fiir den O-Ring (6) folgendes:
= 9.4 Drahtfihrung reinigen auf Seite DE-19
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7 Betrieb

iSTM

7 Betrieb

Da die iSTM im SchweiBprozess des Schweif3benners eingebunden ist,
erfolgen die Bedienschritte nach der Inbetriebnahme des jeweiligen Brenners.
Beachten Sie hierzu die Betriebsanleitungen der entsprechenden
SchweiBbrenner ABIROB® A, ABIROB® W, ABIROB® GC.

8 AuBerbetriebnahme

Die AuBBerbetriebnahme richtet sich nach dem jeweiligen Schweif3brenner.

Beachten Sie hierzu die Betriebsanleitungen der entsprechenden
SchweiBbrenner ABIROB® A, ABIROB® W, ABIROB® GC.

9 Wartung und Reinigung

DE-16

RegelméBige und dauerhafte Wartung und Reinigung sind Voraussetzung fiir
eine lange Lebensdauer und eine einwandfreie Funktion. Beachten Sie dabei
folgendes:

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf

Fir die gesamte Dauer von Wartungs-, Instandhaltungs-, Demontage-und
Reparaturarbeiten ist folgendes zu beachten:

* Schalten Sie die Stromquelle aus.

* Sperren Sie die Druckluftzufuhr ab.

* Ziehen Sie den Netzstecker.

Stromschlag

Geféhrliche Spannung durch fehlerhafte Kabel.

+ Uberprifen Sie alle spannungsfihrenden Kabel und Verbindungen auf
ordnungsgeméiBBe Installation.

* Tauschen Sie schadhafte, deformierte oder verschlissen Teile aus.

HINWEIS

* Die angegebenen Wartungsintervalle sind Richtwerte und beziehen sich
auf den Einschichtbetrieb.

* Wartungs- und Reinigungsarbeiten difen nur von qualifizierten und
ausgebildeten Fachkréften durchgefihrt werden.

* Tragen Sie wéhrend der Wartungs- und Reinigungsarbeiten immer lhre
persdnliche Schutzkleidung.




iSTM 9 Wartung und Reinigung

9.1 iSTM ABIROB® A reinigen

1 Abdeckring 3 iSTM ABIROB® A 4  O-Ring
2 Gewindestift 2 Stk.

Abb. 11 iSTM ABIROB® A reinigen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr

Schwere Verletzungen durch herumwirbelnde Teile.
* Tragen Sie beim Ausblasen mit Druckluft geeignete Schutzkleidung,
insbesondere eine Schutzbrille.

iSTM ABIROB® A (3) mit Druckluft ausblasen.

Abdeckring (1) nach rechts bis Anschlag drehen und abziehen.
O-Ring (4) auf Verschleif prifen, gegebenenfalls austauschen.
Bohrungen der Gewindestifte (2) mit Druckluft ausblasen.
Gewindestifte (2) auf VerschleiB} prifen, gegebenenfalls ersetzen.
O-Ringe (4) mit Dichtfett (im Lieferumfang enthalten) einfetten.
Gewindestifte (2), O-Ring (4) und Abdeckring (1) montieren.

N & n b O N =
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9 Wartung und Reinigung iSTM

9.2 iSTM ABIROB® W reinigen

8 5
1 Gewindestift M3x3 4 O-Ring45Stk.3,5x1,5 7 iSTM ABIROB® w
2 Druckfedern 2 Stk. 5  Druckhilse 2 Stk. 8 Gasfihrung
3 O-Ring 2 Stk. 7x1,5 6 Kugeln 2 Stk.

Abb. 12  iSTM ABIROB® W reinigen

1 Kugeln (6), Druckfedern (2) und Druckhiilsen (4) entnehmen, auf
Beschédigung priifen und gegebenenfalls austauschen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr
Schwere Verletzungen durch herumwirbelnde Teile.
* Tragen Sie beim Ausblasen mit Druckluft geeignete Schutzkleidung,

insbesondere eine Schutzbrille.

iSTM ABIROB® W (7) mit Druckluft ausblasen.
O-Ringe (3) mit Dichtfett (im Lieferumfang enthalten) einfetten.
O-Ringe (3), (3) auf Druckhilsen (4) montieren.
Kugeln (6), Druckfedern (2) und Druckhiilsen (4) montieren.

B b WO N

Gewindestift (1) und Gasfihrung (8) demontieren und priifen,
gegebenenfalls austauschen und montieren.
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iSTM 10 Stérungen und deren Behebung

9.3 iSTM ABIROB® GC reinigen

1 2

1 Haltering 3 O-Ring 54x2 4 iSTM ABIROB® GC

2 Verschlussring
Abb. 13 iSTM ABIROB® GC reinigen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr

Schwere Verletzungen durch herumwirbelnde Teile.

* Tragen Sie beim Ausblasen mit Druckluft geeignete Schutzkleidung,

insbesondere eine Schutzbrille.

iSTM ABIROB® GC (4) mit Druckluft ausblasen.
2 Haltering (1) und Verschlussring (2) abziehen.

3 O-Ring (3) auf VerschleiB prifen, gegebenenfalls austauschen. Vor dem
austauschen, den O-Ring (3) mit Dichffett (im Lieferumfang enthalten)

einfetten.

4 Verschlussring (2) und Haltering (1) montieren.

9.4 Drahftfishrung reinigen
= Abb. 10 Drahtfihrung montieren auf Seite DE-15

Prifen Sie bei Wartungs- und Reinigungintervallen den O-Ring (6) auf
Beschédigung und tauschen Sie ihn ggf. aus.

10 Stérungen und deren Behebung

HINWEIS

* Fihren die angegebenen MafBnahmen nicht zum Erfolg, wenden Sie sich
bitte an lhren Fachhdndler oder an den Hersteller.
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11 Demontage iSTM

HINWEIS

* Beachten Sie auch die Betriebsanleitungen der schweifitechnischen
Komponenten wie z.B. Stromquelle, Druckluftleitung.

Stérung Ursache Behebung

Montageproblem des * Kein Fett auf den O-Ringen des * O-Ringe einfetften

Schlauchpaketes in die Adapters (im Lieferumfang enthalten)

iSTM * Schlauchpaketadapter nicht * Einziehhilfe verwenden
korrekt in Modul eingesteckt « Ausrichten der Fihrungsnut

Schlauchpaket schlégtin ¢ Schlauchpaket zu lang * Wenn méglich,

der Roboterachse Wellen Vorschubplazierung dndern

Tab. 10 Stérungen und deren Behebung

11 Demontage

Die Demontage darf nur vom Fachhédndler durchgefihrt werden. Achten Sie
darauf, dass vor Beginn der Demontagearbeiten die Abschalt-prozeduren
unbedingt eingehalten werden. Beachten Sie dabei auch die im

Schweifsystem eingebundenen Komponenten.

A\ GEFAHR

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf

Fir die gesamte Dauer von Wartungs-, Instandhaltungs-, Demontage- und
Reparaturarbeiten ist folgendes zu beachten:

¢ Schalten Sie die Stromquelle aus.

* Sperren Sie die Druckluftzufuhr ab.

¢ Schalten Sie die gesamte SchweiBanlage aus.

* Ziehen Sie den Netzstecker.

HINWEIS

* Beachten Sie die Informationen von 8 AuBBerbetriebnahme auf

Seite DE-16.

Schlauchpaket von Drahtvorschub [&sen.
2 Verschlussring 6ffnen, Befestigungsschraube l&sen.
= 6.2 Schlauchpaket montieren auf Seite DE-10
3 Schlauchpaket herausziehen.
4 Brennerhals |6sen und entfernen.

= 6.3 ABIROB® A Brennerhals befestigen auf Seite DE-13
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iSTM

12 Entsorgung

12 Entsorgung

12.1 Werkstoffe

12.2 Betriebsmittel

12.3 Verpackungen

= 6.4 ABIROB® W Brennerhals befestigen auf Seite DE-13
= 6.5 ABIROB® GC Brennerhals befestigen auf Seite DE-14
5 iSTM von Roboter demontieren.

= 6.1 iSTM am Roboter befestigen auf Seite DE-9

Bei der Entsorgung sind die rtlichen Bestimmungen, Gesetze, Vorschriften,
Normen und Richtlinien zu beachten. Um die iSTM ordnungsgeméB zu

entsorgen, mijssen Sie sie zuerst demontieren.

= Siehe 11 Demontage auf Seite DE-20

Dieses Produkt besteht zum gréBten Teil aus Kunststoffen, Stahl und
Buntmetallen. Stahl und Buntmetalle kénnen in Stahl- und Hiittenwerken wieder
eingeschmolzen werden und sind dadurch nahezu unbegrenzt
wiederverwertbar. Die verwendeten Kunststoffe sind gekennzeichnet, so dass
eine Sortierung und Fraktionierung der Materialien zum spéteren Recycling
vorbereitet ist.

Ole, Schmierfette und Reinigungsmittel diirfen nicht den Boden belasten und in
die Kanalisation gelangen. Diese Stoffe miissen in geeigneten Behdltern
aufbewahrt, transportiert und entsorgt werden. Beachten Sie dabei die
entsprechenden &rtlichen Bestimmungen und die Hinweise zur Entsorgung der
vom Betriebsmittelhersteller vorgegebenen Sicherheitsdatenblétter.
Kontaminierte Reinigungswerkzeuge (Pinsel, Lappen usw.) miissen ebenfalls
entsprechend den Angaben des Betriebsmittelherstellers entsorgt werden.

ABICOR BINZEL hat die Transportverpackung auf das Notwendigste
reduziert. Bei der Auswahl der Verpackungsmaterialien wird auf eine mégliche
Wiederverwertung geachtet.
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English Translation of the original operating instructions iSTM

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

6.6

English Translation of the original operating instructions

© The manufacturer reserves the right, at any time and without prior notice, to make such changes

and amendments to these Operation Instructions which may become necessary due to misprints,

inaccuracies or improvements to the product. Such changes will however be incorporated into

subsequent editions of the Instructions. All trademarks mentioned in the operating instructions are

the property of their respective owners.
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iSTM

1 Identification

Identification

The iSTM robot mount is used in industry and the trade for connecting the torch
neck to the robot equipped with central media conduction.It is available for
air-cooled torches (ABIROB® A, ABIROB® GC) and water-cooled torches
(ABIROB® W) by using different forch seats. These operating instructions only
describe the iSTM robot mount. The iSTM robot mount may only be operated
using original ABICOR BINZEL spare parts.

1 Torch neck ABIROB® A
2 iSTM ABIROB® A

3 Insulating flange

4  Intermediate flange

5 Robot 9  Torch neck ABIROB® GC
6 Hose assembly Panasonic® 10 iSTM ABIROB® W
7 Hose assembly Euro Central 11 Torch neck ABIROB® W

8 iSTM ABIROB® GC

Fig. 1 Module overview

1.1 EU Declaration of Conformity

according to the EC Machinery Directive 06/42/EC,

according to EC Low Voltage Directive 06/95/EC, Annex |IL.

We, Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG

Kiesacker 7-9, 35418 Alten-Buseck

hereby declare that, on the basis of its design and construction and the present
model of the iSTM described in these operating instructions complies with the
basic safety and health requirements of the EC directive. Any modification not

agreed with us will void this declaration.

Designation

iSTM Robot mount

Tab. 1 EU Declaration of Conformity
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2 Product Description iSTM

Relevant EC Directives EC Machinery Directive 06/42/EC
EC Low Voltage Directive 06/95/EC, Annex llI

Harmonized standard applied DIN EN ISO 12 100

Tab. 1 EU Declaration of Conformity

1.2 Responsibilities of the User

Within the EEA (European Economic Area) the current version of the national
implementation of the Framework Directive (89/391/EEC) and the related
individual directives and, of these, especially Directive (89/655/EEC)
concerning the minimum safety and health requirements for the use of work
equipment by workers at work must be adhered to. In Germany, the Job
Protection Law and the Company Safety Ordinance must be heeded. In
addition, the operator must ensure that the welding torch and welding unit
comply with the EC EMC Directive (89/336/EEC) and that the signal
utilization of the integrated welding current monitoring against stray currents is
installed properly.

2 Product Description

2.1 Designated Use

The iSTM must be used in the robot welding area. Designated use also includes
the observance of the prescribed operating, maintenance and servicing
conditions.

2.2 Use contrary to the designated use
Any use other than that described under "Designated Use" is considered
contrary to the designated use. Unauthorized conversions are not allowed. The

warranty does not cover wearing parts and damage due to overloading or
improper use.

2.3 Technical Data

Transport and storage -10 °Cto + 55 °C
Relative humidity upto 70 % at 20 °C
Tab. 2 Temperature

Dimensions @ =73 mm L=109 mm
Weight, without torch 900¢g

Tab. 3 General data
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iSTM 2 Product Description

ABIROB® A ABIROB® GC ABIROB® W
Type of voltage DC
Polarity of the electrodes Usually positive
Wire types commercially available round wires
Type of use automatic-held
Voltage rating Peak value of 141 V
Protection type of the IP3X (EN 60 529)
machine side connections
Shielding gas (DIN EN 439) | CO, and M21 Co, M21

Tab. 4 General torch data according to EN 60 974-7

Type Type of cooling Load ED Wire & Gas flow  Weight
Co, M2

iSTM (A) (A) (%) (mm) (I/min) (9)
A360 air 360 290 100 0.8-12 10-20 800
A500 air 420 370 100 0.8-1.6 10-30 900
350GC air 350 300 100 09-1,2  approx 20 400
W500 TS | liquid 450 400 100 0,8-1,6 750
Tab. 5 Product specific torch data as laid out in EN 60974-7

1For pulse arcs, the load data are reduced by up to 35%.
Machine- side connection Euro Central Panasonic®
Standard lenght 1.05 m 0.85m
Tab. 6 Hose assembly

2.4 Abbreviations

ABIROB® A Automatic welding torch, air-cooled
ABIROB® GC Avutomatic welding torch, air-cooled
ABIROB® W Automatic welding torch, liquid-cooled

Tab. 7 Abbreviations
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3 Safety Instructions iSTM

2.5 Type plate
The iSTM is marked as follows:

N

@ N<=]

|
|
\3

1 iSTM module serial number 2 Flange ID number 3 Intermediate flange serial number

Fig. 2 Type plate

When making any inquiries, please remember the following information:

* Type of device, Device number, Serial number, Specify the certificate of
conformity

3 Safety Instructions

Observe the enclosed document Safety Instructions.

3.1 Classification
The warning signs used in the operating instructions are divided into four
different levels and are shown prior to specific work steps. Arranged in
descending order of importance, they have the following meaning:

Describes imminent threatening danger. If not avoided, it will result in fatal or
extremely critical injuries.

A WARNING

Describes a potentially dangerous situation. If not avoided, it may result in

serious injuries.

A\ CAUTION

Describes a potentially harmful situation. If not avoided, it may result in slight

or minor injuries.
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iSTM

4 Components

NOTE

Describes the risk of impairing work results or the risk that may result in

material damage to the equipment.

3.2 Emergency information

4 Components

In case of emergency, immediately interrupt the following supply:
* Power

Further measures can be found in the "Power supply" user manual or in the
documentation of further peripheral devices.

The standard scope of delivery includes the following components:

¢ iSTM robot mount

* Operating instructions

¢ Certificate of conformity

* 6 cylinder screws M4x10

* Screw driver for hexagon head screws, wrench size 2.5 ¢ Key for ABIMIG®

¢ Sealing grease siliconefree 10 g can

Tab. 8

Components

4.1 Transport

Order the equipment parts and parts subject to wear separately. Order data
and part numbers for the set-up and wearing parts can be found in the current
ABICOR BINZEL spare parts and wearing parts price lists.

The contact for consulting and ordering can be found in the Internet at
www.binzel-abicor.com.

The components are carefully checked and packaged, however damage may
occur during shipping.

Checking procedure on Make sure that the shipment is complete by referring to the delivery note!
receipt of goods

In case of damage

In case of complaints

Packaging for
returning the goods

Check the package and components for damage (visual inspection)!

If the goods have been damaged during transport, contact the last carrier
immediately. Keep the packaging (for possible checks by the carrier).

Use the original packaging and the original packaging material.

If you have questions concerning the packaging and safety during
shipment, please consult your supplier.

Tab. 9

Transport
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5 Functional Description iSTM

4.2 Storage
Physical storage conditions in a closed room:

= 2.3 Technical Data on page EN-4

5 Functional Description

The iSTM robot mount serves for accommodating the welding torches in exact
position. The mount is fastened to the robot by means of cylinder head screws
and a plastic intermediate flange. In order to cover the required performance
ranges, there are two different mount versions available - air-cooled and
liquid-cooled. For iSTM mounts, the TCP coordinates are the same as the
coordinates of the corresponding welding torch. For iSTM mounts, a range of
different standard welding torches is available. TheiSTM robot mount is a torch
seat without integrated collision protection. The collision protection or the
switch-off of the robot is only possible via the robot control.

6 Putting into operation

Risk of injury due to unexpected start-up.

For the entire duration of maintenance, servicing, dismounting and repair
work, the following instructions must be adhered to:

* Switch off the power supply.

¢ Cut off the compressed air supply.

¢ Pull the mains plug.

NOTE

* The iSTM mount may only be put into operation by trained personnel.

* For the correct attachment of the iSTM mount and the hose assembly, set
the 4th, 5th and 6th axes of the robot as follows: 4th axis = neutral

position, 5th axis = inclined by 10°, 6th axis = neutral position

This chapter gives you all the information that must be taken into account when
putting the iSTM into operation.
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iSTM 6 Putting into operation

6.1 Fastening the iSTM to the robot

6
1  Lockring 5 Robot 9 Insulating sleeve
2 Complete welding torch coupling 6  Intermediate flange 10 Retaining ring
3 4 cylinder screws M5x50 7 Cylindrical pin
4  |nsulating flange 8 6 cylinder screws M5x16
Fig. 3 Fastening the iSTM to the robot
NOTE

* To fasten the iSTM mount to the robot, a robot flange is required. It must
correspond to the hole pattern of the iSTM and of the robot.

1 Mount intermediate flange (6) on the robot (5) using eight (M4) cylinder
head screws max. tightening torque max. M= 3.5 Nm.

2 Fasten insulating flange (4) to intermediate flange (6) using four cylinder
screws (3) max. tightening torque M= 6 Nm.

NOTE

* Ensure correct position of the cylindrical pin (7). It specifies the reference

position, relative to the robot.

3 Fasten complete welding torch coupling (2) to insulating flange (4) using
six cylinder screws (8) max. tightening tforque M= 3.5 Nm.

4 Mount insulating sleeve (9) and lock ring (1) to complete welding torch
coupling (2) and secure with retaining ring (10).

6.2 Mounting the hose assembly
Bevore the hose assembly can be installed, the robot has to be approached in

mainenance position.

EN-9




6 Putting into operation iSTM

Setup of the robot maintenance position

NOTE

* The maintenance position has to be approached with the robot.

* The wire feeder will be mounted in different ways depending on the
manufacturer. Please observe the operating instructions of the relevant

wire feeder.

J
. /’4
Is jo )N
(A5) (A8) +

¥

Fig. 4 Overview of robot axes

For standard welding positions, we recommend the following axis positions
for the mounting of the hose assembly:

9 :) 90 J5
<4 _( (AS)

_u —» Mounting direction of the hose assembly

1 Wire feeder 2 Hose assembly 3 Wire feeder mount

Fig. 5 Standard axis positions
In order to determine the optimum position of the wire feeder at extreme
welding positions, we recommend the following axis positions:
A6 > 100°,A5>=% 90°, A4d>=+ 100°
This procedure avoids extreme stress on the hose assembly.
Carry out the following activities:

1 Unscrew the wire feeder (1).
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iSTM 6 Putting into operation

2 Align hose assembly (2) in the pre-determined direction and mount it in the

torch mount.

Mounting the hose assembly onto the Robot

NOTE

* When replacing the liquid-cooled ABIROB® W hose assemblies, make
sure that any coolant residues are removed from the iSTM ABIROB® W.

* When mounting liquid-cooled ABIROB® W hose assemblies, make sure
that the water nipples in the welding torch coupling ABIROB® W are
inserted correctly into the hose assembly adapter. Observe the forced

positioning.
o After mounting is complete, check for any leaks.

A WARNING
Risk of injury
Serious injuries caused by parts swirling around.

* When cleaning with compressed air, wear suitable protective clothing, in

particular safety goggles.

5
6
1 Pullin tool 5 Robot 9  Washer
2 iSTM 6 Hose assembly 10 Fastening screw
3 Lockring 7 Hose assembly connection
4 2 covers 8 Complete welding torch coupling
Fig. 6 Mounting the hose assembly

1 Rotate lock ring (3) and open cover (4).

2 Unscrew fastening screw (10) from the welding torch coupling (8) until
screw head and washer (9) make contact.
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6 Putting into operation iSTM

3 Introduce hose assembly (6) from behind through the robot (5).

4 Insert pulkin tool (1) from the front through the iSTM (2) and the robot (5)
and screw it into the hose assembly connection (7) as far as it will go.

NOTE

* Only if the hose assembly connection has been correctly inserted can it

be fastened properly with the fastening screw.

5 Position the hose assembly connection (7) by means of the positioning pin
and the groove of the welding torch coupling (8).

6 Pullin the hose assembly connection (7) as far as it will go and secure it
with a fastening screw (10) max. tightening torque M= 7.5 Nm. Observe

the forced positioning.
7 Unscrew the pullin tool (1).
8 Slide in corrugated hose on the hose assembly (6) as far as it will go.
9 Close cover (4) and tighten with lock ring (3).
= Fig. 5 Standard axis positions on page EN-10

10Fasten the hose assembly (2) with the connection provided for connection
to the machine to the wire feeder (1).

11 Fasten wire feeder (1) on wire feeder mount (3).

The position of the wire feed (1) results from the position of the robot

(maintenance position). Make sure that the hose assembly can still be moved
20 mm upwards and downwards after fastening the wire feeder.

6.3 Attaching the ABIROB® A torch neck

1 2
\
5
1 ABIROB® A forch neck 3 Lockring 5 2 setscrews
2 Hexagon wrench 4 iSTM

Fig. 7

EN-12
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iSTM 6 Putting into operation

1 Equip the ABIROB® A torch neck (1) with a tip adaptor, contact tip and

gas nozzle.

2 Insert ABIROB® A torch neck (1) via the guide grooves until the stop in the
iSTM (4).

3 Tighten the set screws (5) with a hexagon wrench (2). Tightening torque
M= 2.5 Nm.

4 Close lock ring (3) by rotating it to the left.

6.4 Attaching the ABIROB® W torch neck

\

5 4
1 ABIROB® W torch neck 3 iSTM 5 Retaining nut
2 Positioning pin 4  Connection module
Fig. 8 Attaching the ABIROB® W torch neck

1 Equip the ABIROB® W torch neck (1) with a tip adaptor, contact tip and

gas nozzle.
2 Introduce positioning pin (2) into marked bore.
The ABIROB® W torch neck (1) can only be fastened in this position.
3 Tighten ABIROB® W torch neck (1) with retaining nut (5) on the iSTM (3).
The ABIROB® W torch neck (1) is now attached.

NOTE

o Atfter using the torch for several days, it may happen that it cannot be
disconnected by hand. To do this, a suitable wrench is available. Do not
use pliers to disconnect the torch.
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6 Putting into operation iSTM

6.5 Attaching the ABIROB® GC torch neck

1 2 3

.

&

o

4
1 ABIROB® GC torch neck 3 Positioning pin 5 Protective cap
2  Retaining nut 4 iSTM
Fig. 9 Attaching the ABIROB® GC torch neck

1 Equip the ABIROB® GC torch neck (1) with a tip adaptor, contact fip and

gas nozzle.

2 Slide retaining nut (2) and protective cap (5) onto the ABIROB® GC torch
neck (1) from the front.

3 Mount the ABIROB® GC torch neck (1) with positioning bore onto
positioning pin (3) in the iSTM (4).

4 Tighten ABIROB® GC torch neck (1) with retaining nut (2) on the iSTM
(4). Use a wrench AF20 suitable for this purpose.

5 Replace protective cap (5) .

6.6 Mounting the wire liner

NOTE

* New still unused wire liner have to be shortened to the actual length of
the hose assembly.
* For handling the wire liner, please observe the enclosed wire guide

mounting instructions.
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iSTM 7 Operation

5

1 Wire liner 3 Contact tip 5 Fastening nut
2 iSTM ECO Cable assembly 4 |Insulation Sheathing 6 O-ring

Fig. 10 Mounting the wire liner

Lay out the iSTM ECO cable assembly (2) in stretched position.

2 Introduce wire liner (1) through the iSTM ECO cable assembly (2) into the
contact fip (2) all the way.

3 Determine excess length x of the wire liner (1) and remove wire liner (1)
again.
4 Shorten the determined excess length x + 10 mm from the front.

5 Remove 300 mm of the insulation sheathing (4) from the wire liner on the
torch side.

6 Remove the burr formed by the shortening operation at the wire liner (1).

7 Mount wire liner (1) with excess length (10 mm maximum) in the iSTM ECO
cable assembly (2).

8 Mount wire liner (1) in the iSTM ECO cable assembly (2) and screw in nut
(5).

For the O-ring (6), please make sure the following:

= 9.2 Cleaning the iSTM ABIROB® W on page EN-18

7 Operation

Due to the fact that the iSTM is integrated into the welding process of the torch,
the operating steps are performed after the respective torch has been put into
operation. Please observe the operating instructions of the respective

ABIROB® A, ABIROB® W, ABIROB® GC welding torches.

8 Putting out of operation

Putting out of operation depends on the respective welding torch.
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9 Maintenance and cleaning iSTM

Please observe the operating instructions of the respective ABIROB® A,
ABIROB® W, ABIROB® GC welding torches.

9 Maintenance and cleaning

Regular and lasting maintenance and cleaning are the prerequisite of a long
life and a perfect function. In doing so, observe the following:

Risk of injury due to unexpected start-up.

For the entire duration of maintenance, servicing, dismounting and repair
work, the following instructions must be adhered to:

* Switch off the power supply.

¢ Cut off the compressed air supply.

¢ Pull the mains plug.

Electric shock

Dangerous voltage due to defective cables.
* Check all live cables and connections for proper installation.
* Replace any damaged, deformed or worn parts.

NOTE

* The maintenance intervals given are recommended values and refer to
single-shift operation.

* Maintenance and cleaning work may only be carried out by qualified
and trained specialists.

* Always wear your personal protective clothing when performing
maintenance and cleaning work

EN-16



iSTM 9 Maintenance and cleaning

9.1 Cleaning the iSTM ABIROB® A torch neck

1 Coverring 3 iSTM ABIROB® A 4 O-ring

2 2 setscrews

Fig. 11 Cleaning the iSTM ABIROB® A forch neck

A WARNING

Risk of injury

Serious injuries caused by parts swirling around.

* When cleaning with compressed air, wear suitable protective clothing, in
particular safety goggles.

Clean the iSTM ABIROB® A (3) with compressed air.

Turn the cover ring (1) to the right until the stop and remove it.
Check the O-ring (4) for wear and replace it if necessary.
Clean the bores of the set screws (2) with compressed air.

Check the set screws (2) for wear and replace them if necessary.

o B A O N -

Grease the O-rings (4) with sealing grease (included in the scope of
delivery).

7 Mount set screws (2), O-ring (4) and cover ring (1).
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9 Maintenance and cleaning iSTM

9.2 Cleaning the iSTM ABIROB® W

8 5
1  Setscrew M3x3 4 40O-rings3.5x1.5 7 iSTM ABIROB® W
2 2 compression springs 5 2 compression sleeves 8 Gasduct

3 2 O-rings 7x1.5 6 2 badlls
Fig. 12 Cleaning the iSTM ABIROB® W

1 Remove balls (6), compression springs (2) and compression sleeves (5),
check them for damage and replace them if necessary.

A WARNING

Risk of injury
Serious injuries caused by parts swirling around.
* When cleaning with compressed air, wear suitable protective clothing, in

particular safety goggles.

2 Clean the iSTM ABIROB® W (7) with compressed air.

3 Grease the O-rings (3) with sealing grease (included in the scope of
delivery).

4 Mount the O-rings (3), (4) onto the compression sleeves (5).
5 Mount the balls (6), compression springs (2) and compression sleeves (5).

6 Dismount the set screw (1) and gas duct (8) and check them, if necessary

replace and mount them.




iSTM 9 Maintenance and cleaning

9.3 Cleaning the iSTM ABIROB® GC

1 2

1 Retaining ring 3 O-ring 54x2 4 iSTM ABIROB® GC
2 Llock ring

Fig. 13 Cleaning the iSTM ABIROB® GC

A WARNING

Risk of injury
Serious injuries caused by parts swirling around.
* When cleaning with compressed air, wear suitable protective clothing, in

particular safety goggles.

Clean the iSTM ABIROB® GC (3) with compressed air.
2 Remove retaining ring (1) and lock ring (2).

3 Check the O-ring (3) for wear and replace it if necessary. Before replacing,
grease the O-rings (3) with sealing grease (included in the scope of
delivery).

4 Mount lock ring (2) and retaining ring (1).

9.4 Cleaning the wire liner
= Fig. 10 Mounting the wire liner on page EN-15

1 Check with maintenance and cleaning intervals the o-ring (6) for wear and

replace it if necessary.
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10 Troubleshooting

iSTM

10 Troubleshooting

NOTE

* Some problems are listed below, with descriptions of possible causes
and solutions. If the measures described below are not successful, please
consult your dealer or the manufacturer.

* Please also consult the operating instructions for the welding
components, such as power supply, air pressure line.

Problem

Cause Solution

Problem when mounting the ¢ No grease on the O-rings of the ¢ Grease the O-rings
hose assembly into the iSTM adapter (included in the scope of

delivery)

* The hose assembly adapteris ¢ Use the pull-in tool
not correctly inserted into the

Align the guide groove
module

Hose assembly makes ripples ¢ Hose assembly too long * Change the feeding system

in the robot axis

positioning, if possible

Tab. 10 Troubleshooting

11 Dismounting

EN-20

Dismounting may only be carried out by specialized personnel. Please make
sure that the shutdown procedures are strictly observed, before the dismounting
work begins. Ensure this also for the components integrated into the welding
system.

Risk of injury due to unexpected start-up.

For the entire duration of maintenance, servicing, dismounting and repair
work, the following instructions must be adhered to:

* Switch off the power supply.

* Cut off the compressed air supply.

* Switch off the entire welding system.

¢ Pull the mains plug.

NOTE

* Observe the information given in section 8 Putting out of operation on
page EN-15.

1 Disconnect the hose assembly from the wire feeder.
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12 Disposal

12 Disposal

12.1 Materials

12.2 Consumables

12.3 Packaging

2 Open lock ring, unscrew fastening screw.
= 6.2 Mounting the hose assembly on page EN-9
3 Pull out hose assembly.
4 Disconnect torch neck and remove it.
= 6.3 Attaching the ABIROB® A torch neck on page EN-12
= 6.4 Attaching the ABIROB® W forch neck on page EN-13
= 6.5 Attaching the ABIROB® GC torch neck on page EN-14
5 Dismount the iSTM from the robot.
= 6.1 Fastening the iSTM to the robot on page EN-9

For disposal, the local regulations, laws, provisions, standards and guidelines
must be observed. For the iSTM to be properly disposed of, it first must be
dismounted.

= See 11 Dismounting on page EN-20

This product consists for the most part of plastics, steel and non-ferrous metals.
Steel and nonferrous metals can be molten in steel and iron works and are thus
almost infinitely recyclable.The plastic materials used are marked in
preparation for sorting and separation of the materials for later recycling.

Oils, greases and cleaning agents must not contaminate the ground and not
enter the sewerage. These materials must be stored, transported and disposed
of in suitable containers. Please observe the relevant local regulations and
disposal instructions of the safety data sheets given by the manufacturer of the
consumables. Contaminated cleaning tools (brushes, rags, etc.) must also be
disposed of in accordance with the information provided by the manufacturer
of the consumables.

ABICOR BINZEL has reduced the packaging for shipping fo a minimum.
Packaging materials are always selected with regard to their possible recycling
ability.

EN - 21
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1 Identification

iSTM

1 Identification

Le support robot iSTM est utilisé dans l'industrie et |'artisanat pour relier le col
de cygne et le robot au passage central des fluides. Avec différents logements
de torche, il est disponible pour les torches de soudage refroidies par air
(ABIROB® A, ABIROB® GC) et par liquide (ABIROB® W). Ce mode
d'emploi décrit seulement le support robot iISTM. Le support robot iSTM ne doit
&tre exploité qu'avec des piéces de rechange d’origine ABICOR BINZEL.

1 Col de cygne ABIROB® A 5 Robot 9 Col de cygne ABIROB® GC
2 iSTM ABIROB® A 6 Faisceau Panasonic® 10 iSTM ABIROB® W

3 Bride isolante 7  Faisceau Euro Central 11 Col de cygne ABIROB® W
4  Bride intermédiaire 8 iSTM ABIROB® GC

Fig. 1 Apercu du module

1.1 Déclaration de conformité UE

FR-3

Au sens de la directive "machines" CE 06/42/CE,
Au sens de la Directive sur la basse tension CE 06/95/CE, annexe IlI.

Nous, Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG
Kiesacker 7-9, D-35418 Alten-Buseck

déclarons que le support iSTM décrit dans le mode d’emploi en raison de sa
conception et de son type de construction ainsi que dans la version dont nous
disposons, est conforme aux exigences de sécurité et de santé

correspondantes de la directive CE. Cette déclaration perd sa validité en cas

de modifications non convenues avec nous.



iSTM 2 Description du produit

Désignation Support robot iSTM

Directives CE correspondantes  Directive "machines" CE 06/42/CE
Directive sur la basse tension CE 06/95/CE, annexe Il

Norme harmonisée utilisée DIN EN ISO 12 100

Tab. 1 Déclaration de conformité UE

1.2 Obligation du fournisseur

Dans la CEE (espace économique européen), I'application nationale de la
directive cadre (89/391/CEE) ainsi que les directives individuelles
correspondantes et notamment la directive (89/655/CEE) sur les prescriptions
minimales concernant la sécurité et la protection de la santé lors de |'utilisation
d’outils par les employés pendant leur travail doivent étre respectées et
observées dans leur version actualisée. En Allemagne, la loi sur la protection
du travail ainsi que le décret sur la sécurité au fonctionnement doivent étre
observés. L'exploitant doit d’autre part garantir que le produit combiné & des
appareils de soudage correspond & la directive CE CEM (89/336/CEE) et
que I'évaluation des signaux du dispositif de contréle du courant de soudage
intégré contre les courants vagabonds est correctement installée.

2 Description du produit

2.1 Utilisation conforme a I'emploi prévu

Le support iSTM doit &tre utilisé pour le soudage robotisé. Une utilisation
conforme comprend également |'observation des conditions de service,
d’entretien et de maintenance prescrites.

2.2 Utilisation non conforme a I'emploi prévu

Toute autre utilisation que celle décrite dans la section "Utilisation conforme &
I'emploi prévu" est considérée comme non conforme. Des transformations sont
interdites. La garantie ne couvre pas les piéces d'usure et les dommages dus &
une surcharge ou & une utilisation inappropriée.

2.3 Caractéristiques techniques

Transport et stockage -10°Ca+55°C
Humidité de l'air relative jusqu'a 70 % & 20 °C
Tab. 2 Température

Dimensions =73 mm L=109 mm

Tab. 3 Caractéristiques générales

FR-4



2 Description du produit iSTM

Poids sans torche 900g
Tab. 3 Caractéristiques générales
ABIROB® A ABIROB® GC ABIROB® W
Type de tension C.C.
Polarité des électrodes normalement positive
Types de fils : fils de section circulaire standard
Maniement mécanique
Gamme de tension Valeur maximum 141 V
lasse de protection des IP3X (EN 60 529)
raccordements c6té poste
Gaz protecteur (DIN EN 439) | CO, und M21 CcO, M21
Tab. 4 Caractéristiques générales selon EN 60 974-7
Type Type de Capacité' Facteurde & de fil Débit de Poids
refroidissement marche gaz
co, M2
ABIROB® (A) (A) (%) (mm) (I/min) (g)
A360 air 360 290 100 0,8-1,2 10-20 800
A500 air 420 370 100 0,8-1,6 10-30 900
350GC air 350 300 100 09-12 environ. 20 400
W500TS al'eau 450 400 100 0,8-1,6 750
Tab. 5 Caractéristiques des torches selon EN 60974-7

1En mode pulsé, ces capacités sont réduites jusqu'a 35%.

protection des raccordement c6té poste | Euro Central Panasonic®
Longueur standard L 1,05 m 0,85 m
Tab. 6 Faisceau

2.4 Abréviations

ABIROB® A Torche de soudage mécanique refroidie par air
ABIROB® GC Torche de soudage mécanique refroidie par air
ABIROB® W Torche de soudage mécanique refroidie par liquide

Tab. 7 Abréviations

FR-5



iSTM 3 Consignes de sécurité

2.5 Plaque signalétique

Le support iSTM est caractérisé de la maniére suivante :

1
aiy i

1  Numéro de série module iSTM 2  Référence bride 3 Numéro de série bride intermédiaire

Fig. 2 Plaque signalétique

Pour tous renseignements complémentaires, les informations suivantes sont

nécessaires :

¢ Type d'appareil, Numéro d’appareil, Numéro de série, Indication de

I'attestation d'usine

3 Consignes de sécurité

Observer les instructions de sécurité du document joint.

3.1 Classification
Les consignes d'avertissement utilisées dans ce mode d'emploi sont divisées en
quatre niveaux différents et les travaux spécifiques sont marqués par ces
consignes placées en téte. En fonction de leur importance, elles ont la

signification suivante :

A DANGER

Signale un danger imminent qui, s'il n'est pas évité, entraine des blessures

corporelles extrémement graves ou la mort.

A\ AVERTISSEMENT

Signale une situation éventuellement dangereuse qui, si elle n'est pas évitée,

peut entrainer des blessures extrémement graves.

A\ ATTENTION

Signale un risque éventuel qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer des

blessures plus ou moins graves.

FR-6



4 Matériel fourni iSTM

REMARQUE

Signale le risque d'obtenir un résultat de travail non satisfaisant et de

dommages matériels.

3.2 Instructions concernant le cas d'urgence
En cas d'urgence, coupez |'alimentation suivante :
* Alimentation électrique

Les informations complémentaires se trouvent dans le mode d'emploi de la
source de courant ou dans la documentation des dispositifs périphériques
supplémentaires.

4 Matériel fourni

L'étendue de la livraison comprend en version standard :

* Support & robot iSTM * Attestation d'usine
* Mode d'emploi * 4 vis cylindriques M4x10
* Tournevis OC 2,5 « Clé pour ABIMIG®

* Graisse d'étanchéité sans silicone, boite de 10 g

Tab. 8 Matériel fourni

Les pieces d'équipement et d'usure sont & commander séparément. Les
caractéristiques et références des piéces d'équipement et d'usure se trouvent
dans le catalogue de commande actuel de ABICOR BINZEL.

Pour obtenir des conseils et pour passer vos commandes, consultez le site

www.binzel-abicor.com.

4.1 Transport

Le matériel est contrélé et emballé avec soin, des dommages peuvent toutefois

survenir lors du transport.

Contrdle a la réception Contrdlez la conformité du produit & I'aide du bon de livraison !
En cas de dommages Contrélez si la livraison est endommagée (contréle visuel) |
En cas de dommages Si la livraison a été endommagée pendant le transport, veuillez

immédiatement prendre contact avec le transporteur | Veuillez
conserver |'emballage pour un éventuel contréle par le transporteur.

Tab. 9 Transport
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iSTM

5 Description du fonctionnement

Emballage pour retour de Utilisez I'emballage et le matériel d'emballage d'origine. En cas de

marchandise

questions sur 'emballage et la sécurité pour le transport, veuillez
prendre contact avec votre fournisseur. En cas de questions sur
I'emballage et la sécurité pour le transport, veuillez prendre contact

avec votre fournisseur.

Tab. 9 Transport

4.2 Stockage

Conditions physiques lors du stockage en lieu clos :

= 2.3 Caractéristiques techniques page FR-4

5 Description du fonctionnement

6 Mise en service

Le support robot iSTM sert & la fixation de torches de soudage & la position
exacte. Le support est fixé sur le robot & |'aide de vis cylindriques et d'une bride
intermédiaire en plastique. Pour couvrir les domaines de puissance
nécessaires, deux types de support sont disponibles, pour les torches refroidies
par air et par liquide. Les coordonnées TCP des types de support iSTM
correspondent aux coordonnées de la torche de soudage respective. Il est
possible de combiner les deux supports iSTM avec un choix de différentes
torches de soudage standard. Le support robot iSTM est un logement de torche
sans protection contre les collisions intégrées. La protection contre les collisions
et I'arrét du robot se font uniquement par I'intermédiaire de la commande du
robot.

Risque de blessure causée par un démarrage inattendu
Pendant toute la durée des travaux d'entretien, de maintenance, de
démontage et de réparation, veiller a ce que :

* la source de courant soit arrétée.

* |'alimentation en air comprimé soit coupée.

* la fiche secteur soit débranchée.

REMARQUE

* Le support iSTM doit &tre mis en service uniquement par un personnel
qualifié.

* Pour la fixation correcte du support iSTM et du faisceau, régler comme
suit le 4%, le 5° et le 6° axes du robot : 4° axe = position neutre, 5 axe =

inclinaison de 10°, 6% axe = position neutre




6 Mise en service iSTM

Dans ce chapitre, vous trouverez toutes les informations & respecter lors de la
mise en service du support iSTM.

6.1 Fixer le support iSTM sur le robot

10 6
1 Collet 5 Robot 9 Bague isolante
2 Dispositif d’'accouplementde la 6  Bride intermédiaire 10 Bague de support
torche de soudage complet 7 Goupille cylindrique
3 4 vis cylindriques M5x50 8 6 vis cylindriques M5x16

4 Bride isolante

Fig. 3 Fixer le support iSTM sur le robot

REMARQUE

* Pour la fixation du support iSTM sur le robot, une bride robot est

nécessaire. Elle doit correspondre au gabarit de percage du support
iSTM et du robot.

1 Monter la bride intermédiaire (6) sur le robot (5) & I'aide de huit vis
cylindriques (M4) et en utilisant un couple de serrage

max. M= 3,5 Nm.

2 Fixer la bride isolante (4) sur la bride intermédiaire (6) & I'aide de quatre
vis cylindriques (3) et en utilisant un couple de serrage
max. M= 6 Nm.

REMARQUE

* Tenez compte de la position de la goupille cylindrique (7). Elle

indique la position de référence par rapport au robot.

FR-9



iSTM 6 Mise en service

3 Fixer le dispositif d’accouplement de la torche de soudage complet (2) sur
la bride isolante (4) & |'aide de six vis cylindriques (8) et en utilisant un
couple de serrage max. M= 3,5 Nm.

4 Monterla bague isolante (9) et le collet (1) sur le dispositif d’accouplement
de la torche de soudage complet (2) et serrer & I'aide de la bague de

support (10).

6.2 Monter le faisceau

Avant le montage du faisceau, le robot doit étre positionné en mode entretien.

Position d'entretien robot

REMARQUE

* la position d’entretien doit étre approchée par I'intermédiaire du robot.

¢ Selon le fabricant, I'avance du fil est montée différemment. Respectez &
ce sujet les modes d'emploi de I'avance de fil concernée.

Fig. 4 Apercu des axes du robot

Pour des positions de soudage standard, nous recommandons les positions
d'axes suivantes pour le montage du faisceau :

FR-10




6 Mise en service

iSTM

1  Avance de fil

2
T
=

o (A5)

JJ = Direction du montage du faisceau

9

2 Faisceau 3 Support d’avance de fil

Fig. 5 Positions d'axes standard

Pour déterminer la position optimale de I'avance de fil dans le cas de positions
de soudage extrémes, nous recommandons les positions d'axes suivantes :

A6 > 100°,A5>=% 90°, A4 >+ 100°
En procédant ainsi, le faisceau ne sera pas soumis & des sollicitations extrémes.
1 Desserrer I'avance de fil (1).

2 Orienter le faisceau (2) dans la direction prescrite et le monter sur le

support de torche.

Monter le faisceau au robot

FR-11

REMARQUE

* Lors du remplacement de faisceaux ABIROB® W refroidis par liquide,
veillez & ce que des résidus de liquide de refroidissement éventuels soient
enlevés du support iSTM ABIROB® W & l'aide d'air comprimé.

« Lors du montage de faisceaux ABIROB® W refroidis par liquide, veillez
a ce que les raccords d'eau du dispositif d'accouplement de la torche de
soudage ABIROB® W soient correctement insérés dans I'adaptateur de
faisceau. Veillez & la position requise.

* Aprés le montage, vérifiez si certains endroits ne sont plus étanches.

A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessure

Risque de blessures graves par des piéces projetées.

* Portez des vétements de protection, en particulier des lunettes de
protection, lors du nettoyage & I'aide d'air comprimé.




iSTM 6 Mise en service
5
6
1 Auxilicire de mise en place 5 Robot 8 Dispositif d’accouplement de la
2 iSTM 6 Faisceau torche de soudage
3 Collet 7 Raccordement faisceau 9 Rondelle
4 2 couvercles 10 Vis de fixation

Fig. 6 Monter le faisceau

Tourner le collet (3) et ouvrir les couvercles (4).

Desserrer la vis de fixation (10) du dispositif d'accouplement de la torche
de soudage (8) jusqu'a ce que la téte de la vis et la rondelle (9) se

touchent.
Introduire le faisceau (6) par l'arriére & travers le robot (5).

Insérer |'auxiliaire de mise en place (1) par 'avant & travers le support
iSTM (2) et le robot (5) et le visser dans le raccordement faisceau (7)

jusqu'a la butée.

REMARQUE

* Le raccordement faisceau ne peut étre fixé correctement & I'aide de la vis
de fixation que s'il a été inséré correctement.

5 Positionner le raccordement faisceau (7) a I'aide de la goupille de position
et la rainure du dispositif d'accouplement de la torche de soudage (8).

6 Insérer le raccordement faisceau (7) jusqu'a la butée et le serrer & I'aide de
la vis de fixation (10) et en utilisant un couple de serrage max. M= 7,5 Nm.
Veillez & la position requise.

7 Dévisser l'auxiliaire de mise en place (1).

8 Insérer le céble spiralé qui se trouve sur le faisceau (6) jusqu'a la butée.

9 Fermer les couvercles (4) et serrer & fond le collet (3).

= Fig. 5 Positions d'axes standard page FR-11

FR-12




6 Mise en service iSTM

10Fixer le faisceau (2) avec le raccordement c6té poste sur I'avance de fil (1).
11 Fixer 'avance de fil (1) sur le support d'avance de fil (3).

La position de I'avance de fil (1) résulte de la position du robot (position
d’entretien). Veillez & ce que le faisceau puisse étre déplacé de 20 mm vers le

haut et le bas aprés la fixation de I'avance de fil.

6.3 Fixer le col de cygne ABIROB® A

5
1 Col de cygne ABIROB® A 3 Collet 5 2 vis sans téte
2 Clé afourche 4 iSTM
Fig. 7 Fixer le col de cygne ABIROB® A

1 Equiper le col de cygne ABIROB® A (1) du support tube-contact, du tube-
contact et de la buse gaz.
2 Introduire le col de cygne ABIROB® A (1) dans le support iSTM (4) &

I'aide des rainures jusqu'a la butée.

3 Serrer & fond les vis sans téte (5) en utilisant la clé a fourche (2). Couple
de serrage M= 2,5 Nm.

4 Fermer le collet (3) en le fournant vers la gauche.

FR-13



iSTM 6 Mise en service

6.4 Fixer le col de cygne ABIROB® W

1 3
5 4
1 Col de cygne ABIROB® W 3 iSTM 5 Ecrou-raccord
2  Goupille de position 4 Module de raccordement
Fig. 8 Fixer le col de cygne ABIROB® W

1 Equiper le col de cygne ABIROB® W (1) du support tube-contact, du tube-

contact et de la buse gaz.
2 |Introduire la goupille de position (2) dans le percage matérialisé.
Le col de cygne ABIROB® W (1) ne peut étre fixé que dans cette position.

3 Visser le col de cygne ABIROB® W (1) & l'vide de I'écrou-raccord (5) au
support iSTM (3).

REMARQUE

* Aprés une durée d'dtilisation de plusieurs jours, il peut arriver qu'il soit
impossible de desserrer la torche avec la main. A cet effet, il existe une
clé appropriée. N'utilisez pas de pince pour desserrer la torche.

FR-14



6 Mise en service iSTM

6.5 Fixer le col de cygne ABIROB® GC

—
5 4
1 Col de cygne ABIROB® GC 3 Goupille de position 5 Support patin
2 Ecrouraccord 4 iSTM
Fig. 9 Fixer le col de cygne ABIROB® GC

1 Equiper le col de cygne ABIROB® GC (1) du support tube-contact, du
tube-contact et de la buse gaz.

2 Monter |'écrou raccord (2) et le support patin (5) par l'avant sur le col de
cygne ABIROB® GC (1).

3 Monter le col de cygne ABIROB® GC (1) avec le percage de
positionnement de la goupille de position (3) dans le support iSTM (4).

4 Visser le col de cygne ABIROB® GC (1) & I'aide de I'écrou-raccord (2)
au support iSTM (4). A cet effet, utilisez une clé appropriée OC 20.

5 Placer le support patin (5).

6.6 Monter le guide-fil

REMARQUE

* Les guideils nouveaux et non-utilisés doivent étre raccourcis & la
longueur réelle du faisceau.
* Pour la manipulation du guideil, observez les instructions de montage

du guideil jointes.

FR-15



iSTM 7 Fonctionnement

5
1 Amenée de fil 3 Tube-contact 5 Ecrou de serrage
2  Faisceau iSTM ECO 4  Guideil 6 Joint forique

Fig. 10 Monter le guidefil

Mettre le faisceau iSTM ECO (2) dans une position tendue.

2 Introduire la gaine amenée de fil (1) dans le tube-contact (3) & travers le
faisceau iISTM ECO (2) jusqu'a la butée.

3 Déterminer la surlongueur x de la amenée de fil (1) et refirer la amenée de

fil (1).

4 Raccourcir I'extrémité avant de la gaine guide-il de la dimension x
déterminée + 10 mm.

5 Dénuder une longueur de 300 mm de la gaine guidefil sur le c5té torche.
Ebavurer le bord de coupe sur la amenée de fil (1).

7 Monter la amenée de fil (1) avec surlongueur (max. 10 mm) dans le

faisceau iSTM ECO (2).

8 Monter la amenée de fil (1) dans le faisceau iSTM ECO (2) et visser
I'écrou (5).

Respectez les instructions suivantes concernant le joint torique (6) :

= 9.4 Nettoyer I'amenée de fil page FR-20

7 Fonctionnement

Vu que le support iSTM est intégré dans le processus de soudage de la torche,
les étapes de la commande sont effectuées aprés la mise en service de la
torche correspondante. Respectez & ce sujet les modes d'emploi des torches

de soudage ABIROB® A concernées, ABIROB® W, ABIROB® GC.

8 Mise hors service

La mise hors service dépend de la torche de soudage concernée.
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9 Entretien et nettoyage iSTM

Respectez & ce sujet les modes d'emploi des torches de soudage ABIROB®
A concernées, ABIROB® W, ABIROB® GC.

9 Entretien et nettoyage

L'entretien et le nettoyage réguliers et permanents sont indispensables pour une
longue durée de vie et un fonctionnement sans probléme. Veuillez respecter &
ce sujet :

Risque de blessure causée par un démarrage inattendu
Pendant toute la durée des travaux d'entretien, de maintenance, de
démontage et de réparation, veiller & ce que :

* la source de courant soit arrétée.

* |'alimentation en air comprimé soit coupée.

* |a fiche secteur soit débranchée.

Risque d'électrocution

Tension dangereuse en raison des cébles endommagés.
* Veillez & ce que tous les cables et raccordements sous tension soient
correctement installés

* Remplacez des piéces endommagées, déformées ou usées.

REMARQUE

* Les intervalles d'entretien indiqués sont des valeurs approximatives se
référant & un fonctionnement pendant 8 h de travail.

* Les travaux d'entretien et de nettoyage ne doivent étre effectués que par
un personnel qualifié et formé.

* Lors des travaux d'entretien et de nettoyage, portez toujours vos
vétements de protection personnels.
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iSTM 9 Entretien et nettoyage

9.1 Nettoyer le support iSTM ABIROB® A

3
1 Anneau de protection 3 iSTM ABIROB® A 4 Joint torique
2 2 vis sans téte
Fig. 11 Nettoyer le support iSTM ABIROB® A

A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessure

Risque de blessures graves par des piéces projetées.
* Portez des vétements de protection, en particulier des lunettes de

protection, lors du nettoyage & l'aide d'air comprimé.

Nettoyer le support iSTM ABIROB® A (3) & I'aide d’air comprimé.

N

Tourner I'anneau de protection (1) vers la droite jusqu'a la butée et
I'enlever.

Vérifier si le joint torique (4) est usé et le remplacer, si nécessaire.
Nettoyer les percages des vis sans téte (2) & |'aide d'air comprimé.

Vérifier si les vis sans téte (2) sont usées et les remplacer, si nécessaire.

o U b

Graisser les joints toriques (4) en utilisant de la graisse d'étanchéité (fournie
avec la livraison).

7 Monter les vis sans téte (2), le joint torique (4) et 'anneau de protection

(1).
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9 Entretien et nettoyage iSTM

9.2 Nettoyer le support iSTM ABIROB® W

8 5
1  Vis sans téte M3x3 4 4 joints toriques 3,5 x 1,5 7 iSTM ABIROB® W
2 2 ressorts de pression 5 2 gaines de pression 8 Adduction de gaz

3 2 joints toriques 7x1,5 6 2 billes
Fig. 12 Nettoyer le support iSTM ABIROB® W

1 Enlever les billes (6), les ressorts de pression (2) et les gaines de pression
(5), vérifier s'ils sont endommagés et les remplacer, si nécessaire.

A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessure

Risque de blessures graves par des piéces projetées.

* Portez des vétements de protection, en particulier des lunettes de
protection, lors du nettoyage @& I'aide d'air comprimé.

2 Nettoyer le support iSTM ABIROB® W (7) & I'aide d'air comprimé.

3 Graisser les joints toriques (3) en utilisant de la graisse d'étanchéité (fournie
avec la livraison).

4 Monter les joints toriques (3), (4) sur les gaines de pression (5).

5 Monter les billes (6), les ressorts de pression (2) et les gaines de pression
(5).

6 Démonter et vérifier la vis sans téte (1) et 'adduction de gaz (8), les

remplacer, si nécessaire puis les remonter.
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iSTM 10 Dépannage

9.3 Nettoyer le support iSTM ABIROB® GC

1 2
0 Q
1 Bague de support 3 Joint torique 54x2 4 iSTM ABIROB® GC
2 Collet
Fig. 13 Nettoyer le support iSTM ABIROB® GC

A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessure
Risque de blessures graves par des piéces projetées.
* Portez des vétements de protection, en particulier des lunettes de

protection, lors du nettoyage & |'aide d'air comprimé.

Nettoyer le support iSTM ABIROB® GC (4) & I'aide d'air comprimé.
2 Enlever la bague de support (1) et le collet (2).

3 Vérifier si le joint torique (3) est usé et le remplacer, si nécessaire. Avant le
remplacement, graisser le joint torique (3) en utilisant de la graisse
d'étanchéité (fournie avec la livraison).

4 Monter le collet (2) et la bague de support (1).

9.4 Nettoyer 'amenée de fil
= Fig. 10 Monter le guide-il page FR-16

1 Vérifier lors des opérations d'entretien ou de nettoyage que le joint torique

(6) ne soit pas endommagé et procéder & son remplacement si nécessaire.

10 Dépannage

REMARQUE

* Les inferventions suivantes sont & réaliser par le service entretien de votre
entreprise ou par le fabricant.
* Respectez le mode d'emploi de chaque élément de votre installation, par

exemple source de courant, alimentation en air comprimé.
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11 Démontage

iSTM

Défaut Origine Solution

Probléme lors du .
montage du faisceau
dans le support iSTM

Le faisceau dans l'axe
du robot est ondulé

Manque de graisse sur les joints * Graisser les joints toriques
toriques de I'adaptateur (fournis avec la livraison)

L'adaptateur du faisceau n'est pas ¢ Utiliser I'auxiliaire de mise en place

correctement inséré dans le module «  Orienter la rainure de guidage

Faisceau trop long * Si possible, changer la position de
I'avance

Tab. 10 Dépannage

11 Démontage

FR-21

Le démontage doit étre effectué uniquement par un professionnel. Avant
d'effectuer les travaux de démontage, veillez & ce que les processus de mise
hors service soient respectés. Observez aussi les éléments intégrés dans le
systtme de soudage.

Risque de blessure causée par un démarrage inattendu
Pendant toute la durée des travaux d'entretien, de maintenance, de
démontage et de réparation, veiller & ce que :

* la source de courant soit arrétée.

* l'alimentation en air comprimé soit coupée.

* l'installation de soudage soit complétement arrétée.

* la fiche secteur soit débranchée.

REMARQUE

* Respectez les informations figurant dans 8 Mise hors service
page FR-16.

Desserrer le faisceau de I'avance de fil.

2 Ouvrir le collet, desserrer la vis de fixation.
= 6.2 Monter le faisceau page FR-10

3 Sortir le faisceau.
Desserrer le col de cygne et |'enlever.
= 6.3 Fixer le col de cygne ABIROB® A page FR-13
= 6.4 Fixer le col de cygne ABIROB® W page FR-14
= 6.5 Fixer le col de cygne ABIROB® GC page FR-15

5 Démonter le support iSTM du robot.

= 4.1 Fixer le support iSTM sur le robot page FR-9
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12 Elimination

12 Elimination

12.1 Matériaux

Lors de I'élimination, les spécifications, lois, prescriptions, normes et directives
locales sont & respecter. Pour éliminer le support iSTM, vous devez d'abord le

démonter.

= Voir 11 Démontage page FR-21

Ce produit est composé en majeure partie de matiéres plastiques, d'acier et de
métaux non ferreux. L'acier et les métaux non ferreux peuvent étre remis en
fusion dans des usines sidérurgiques et sont ainsi réutilisables pratiquement
sans restrictions.Les matiéres plastiques sont marquées afin de permettre un
classement et une séparation des matériaux pour un recyclage ultérieur.

12.2 Produits consommables

12.3 Emballages

Les huiles, graisses lubrifiantes et agents de neftoyage ne doivent pas polluer
le sol et pénétrer dans les égouts. Ces matériaux doivent étre conservés,
transportés et éliminés dans des récipients appropriés. Respectez a ce sujet les
prescriptions locales correspondantes et les indications figurant dans les fiches
de données de sécurité du fabricant de ces produits concernant I'élimination.
Les outils de nettoyage contaminés (pinceau, chiffon etc.) doivent étre
également éliminés selon les indications du fabricant des produits

consommables.

ABICOR BINZEL a réduit I'emballage de transport au nécessaire. Lors du
choix des matériaux d'emballage, veiller & ce que ces derniers soient

recyclables.
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Traduccién del manual de instrucciones original

iSTM
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Traduccién del manual de instrucciones original

© El fabricante se reserva el derecho a cambiar este instructivo de servicio sin previo aviso en

cualquier momento que esto pudiera ser necesario como resultado de errores de imprenta,

incorrecciones en la informacién recibida o mejoras en el producto. Estos cambios, sin embargo,

podrian ser tomados en cuenta en posteriores emisiones.
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iSTM 1 Identificacién

1 Identificacién
El soporte para robot iSTM se utiliza en la industria y los oficios como pieza
de unién entre cuello de antorcha y robot con pasaje de medios
central.Gracias a diferentes conexiones de la antorcha, el soporte estd
disponible para antorchas refrigeradas por aire (ABIROB® A, ABIROB®
GC) y por agua (ABIROB® W). Este manual de instrucciones describe sélo
el soporte para robot iSTM. El soporte para robot iSTM debe utilizarse
solamente con piezas de recambio originales de ABICOR BINZEL.

1 Cuello de antorcha ABIROB® A 5  Robot 9 Cuello de antorcha

2 iSTM ABIROB® A 6 Conjunto de cables ABIROB® GC

3 Brida aislante Panasonic® 10 iSTM ABIROB® W

4  Brida intermedia 7 Conjunto de cables Euro Central 11 Cuello de antorcha
8 iSTM ABIROB® GC ABIROB® W

Fig. 1 Vista general del médulo

1.1 Declaracién de conformidad de la UE
conforme a la Directiva CE de mdaquinas 06/42/CE,
conforme a la Directiva CE de baja tensién 06/95/CE, anexo III.
Por la presente declaramos nosotros,
Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG
Kiesacker 7-9, D-35418 Alten-Buseck

que el iSTM descrito en el manual de instrucciones es conforme, debido a su
concepcién y disefio, asi como en las versiones que tenemos ante nosotros, a
las correspondientes exigencias fundamentales de seguridad y salud de la
Directiva CE. Esta declaracién pierde su validez ante una modificacién que no
haya sido coordinada con nosotros.
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2 Descripcién del producto iSTM

Denominacién Soporte para robot iSTM
Directivas CE correspondientes Directiva CE de maquinas 06/42/CE
Directiva CE de baija tensién 06/95/CE, anexo Il
Normas armonizadas aplicadas DIN EN ISO 12 100
Tab. 1 Declaracién de conformidad de la UE

1.2 Responsabilidad del usuario

En el AEE (Area Econdmica Europea) deben tenerse en cuenta y observarse
la transposicién de la Directiva marco (89/391/CEE) y las correspondientes
directivas individuales, y de éstas en particular la Directiva (89/655/CEE)
sobre las disposiciones minimas de seguridad y salud para la utilizacién por
los trabajadores en el trabajo de los equipos de trabajo, cada una en la
edicién vigente. En Alemania se ha de observar la ley de proteccién laboral y
la ordenanza de seguridad funcional. El explotador debe asegurar que el
producto, en combinacién con los dispositivos de soldadura, sean conformes
a la directiva CE relativa a la compatibilidad electromagnética (89/336/
CEE) y que la utilizacién de sefales de la supervisién integrada para la
corriente de soldadura contra saltos de corriente esté instalada correctamente.

2 Descripciéon del producto

2.1 Utilizacién conforme a lo prescrito

EliSTM debe utilizarse para la soldadura con robot. El uso adecuado también
incluye el cumplimiento de las condiciones establecidas para el servicio,
mantenimiento y conservacién.

2.2 Utilizacién no conforme a lo prescrito

Cualquier ofra utilizacién no descrita en "Utilizacién conforme a lo prescrito”
se considera como no conforme a lo prescrito. No se admiten modificaciones
realizadas por decisién propia. La garantia no cubre piezas de desgaste y
dafios debidos a sobrecarga o utilizacién no conforme a lo prescrito.

2.3 Datos técnicos

Transporte y almacenamiento -10°Ca+55°C
Humedad relativa del aire Hasta 70 % a 20 °C
Tab. 2 Temperatura

Medidas =73 mm L= 109 mm

Tab. 3 Datos generales
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iSTM 2 Descripcion del producto

Peso, sin antorcha 900 g
Tab. 3 Datos generales
ABIROB® A ABIROB® GC ABIROB® W
Tipo de tensién CcC
Polaridad de los electrodos En general, positiva
Tipos de hilo o alambre Hilo redondo comercial
Tipo de guiado Guiado automdtico
Gama de tension 141 V valor de cresta
Tipo de proteccién de las conexiones IP3X (EN 60 529)
en el lado de la maquina
Gas inerte (DIN EN 439) CO, y gas mixto M21  CO, M21
Tab. 4 Datos generales de las antorchas segin EN 60 974-7
Tipo Tipo de Gases' CT. odelhilo  Caudal de gas Peso
refrigeracién
CO, M2
ABIROB® (A)  (A) (%) (mm) (I/min) (g)
A360 aire 360 290 100 0,8-1,2 10-20 800
A500 aire 420 370 100 0,8-1,6 10- 30 900
350GC aire 350 300 100 0,9-1,2 aproximadamente 20 400
W500 TS liquido 450 400 100 0,8-1,6 750
Tab. 5 Datos especificos de las antorchas segin EN 60974-7

1Los rendimientos se reducen de un maximo de un 35% con Arco pulsado.

Proteccién de la conexiones en el lado de la maquina Euro Central Panasonic®
Longitud estandar 1,05 m 0,85 m
Tab. 6 Conjunto de cable

2.4 Abreviaciones

ABIROB® A Antorcha para soldadura con guiado automético, refrigerada por aire
ABIROB® GC  Antorcha para soldadura con guiado automatico, refrigerada por aire
ABIROB® W  Antorcha para soldadura con guiado automético, refrigerada por agua

Tab.7 Abreviaciones
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3 Instrucciones de seguridad iSTM

2.5 Placa de caracteristicas

El iSTM estd marcado como sigue:

1 2

|
§_
\3

1 Nomero de serie del médulo 2 Nomero de identificacién de la 3 Ndmero de serie de la brida
iSTM brida intermedia
Fig. 2 Placa de caracteristicas

Para todas las preguntas, tener en cuenta los datos siguientes:

* Tipo de aparato, Nimero de aparato, Nimero de serie, Indicacién del

certificado de conformidad

3 Instrucciones de seguridad

Observar as instrucdes de seguranca no documento anexo.

3.1 Clasificacién
Las indicaciones de advertencia empleadas en estas instrucciones de
operacién se dividen en cuatro niveles diferentesy se indican antes de trabajos

especificos. Ordenadas segn importancia decreciente significan lo siguiente:

A\ PELIGRO

Indica un peligro inminente. Si no se evitan, las consecuencias son la muerte

o lesiones graves.

A ;AvIsO!

Indica una situacién posiblemente peligrosa. Si no se evita, las

consecuencias pueden ser lesiones muy graves.

A ;cuiDADO!

Indica una situacién posiblemente dafiosa. Si no se evita, las consecuencias

pueden ser lesiones leves.
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4 Volumen de suministro

INDICACION

Indica que pueden afectarse los resultados de trabajo o que pueden

resultar dafios materiales en el equipo.

3.2 Indicaciones para emergencias

En caso de emergencia interrumpir inmediatamente la siguiente alimentacién:
* Corriente

Para més medidas, leer el manual de instrucciones "Fuente de corriente" o la
documentacién de otros aparatos periféricos.

4 Volumen de suministro

El volumen de suministro estandar incluye lo siguiente:

* Soporte para robot iISTM * Certificado de conformidad
* Manual de instrucciones * 6 tornillos cilindricos M4x10
¢ Destornillador hexagonal entrecaras 2,5 * Llave para ABIMIG®

* Grasa de obturacién, sin silicona, bote de 10 g

Tab. 8

Volumen de suministro

4.1 Transporte

Pedir los accesorios y piezas de desgaste por separado. Los datos de pedido
y los némeros de identificacién de las piezas de equipo y desgaste pueden
leerse en las listas de precios de las piezas de recambio y desgaste de
ABICOR BINZEL. Para informaciones sobre el contacto para asesoramiento
y pedido ver www.binzel-abicor.com en Internet.

La mercancia se controla y embala cuidadosamente antes del envio, pero no
es posible excluir que ocurran dafios durante el transporte.

Control de entrada

En caso de daifos

jControlar si la mercancia estd completa en base al recibo de entregal

iControlar si la mercancia estd dafiada (examen visual)!

En caso de reclamaciones  Si se ha dafado la mercancia durante el transporte, contactar

inmediatamente con el transportistal Guardar el embalaje para un
eventual control por parte del agente de transportes.

Embalaje para el envio de Si posible, utilizar el embalaje original y el material de embalaje

retorno

original. En el caso de preguntas relativas al embalaje y la seguridad
de transporte, consultar su proveedor.

Tab. 9

Transporte
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5 Descripcion del funcionamiento iSTM

4.2 Almacenamiento

Condiciones fisicas del almacenamiento en un espacio cerrado:

= 2.3 Datos técnicos en pdgina ES-4

5 Descripcién del funcionamiento

El soporte para robot iSTM sirve para el alojamiento en posicién exacta de
antorchas de soldadura. El soporte estd sujetado en el robot mediante tornillos
cilindricos y una brida intermedia de pldstico. Hay dos variantes de soporte,
refrigerado por aire o agua, para cubrir las gamas de potencia necesarias.
Las coordinadas TCP de ambos soportes iSTM corresponden a las
coordenadas de la antorcha de soldadura correspondiente. Diferentes
antorchas de soldadura estdndar estan disponibles para los soportes iSTM. El
soporte para robot iSTM es un alojamiento para antorchas sin proteccién
anticolisién integrada. La proteccién anticolision y la desconexién del robot se
realizan exclusivamente a través del control de robot.

6 Puesta en servicio

ES-8

Peligro de lesiones por arranque inesperado

Observar lo siguiente durante todos los trabajos de mantenimiento, servicio,
desmontaje y reparacién:

* Desconectar la fuente de corriente.

* Cerrar el suministro de aire comprimido.

* Desconectar el conector de red.

INDICACION

* La puesta en servicio del soporte para robot iSTM sélo debe realizarse
por personal capacitado.

* Ajustarel 4°,5° y 6° eje del robot como sigue para sujetar
correctamente el iISTM y el conjunto de cables: Eje 4 = posicién neutra,
eje 5 =inclinado 10°, eje é = posicién neutra

En este capitulo, Usted recibe todas las informaciones que deben tenerse en
cuenta en la puesta en servicio del iSTM.
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6 Puesta en servicio

6.1 Fijar el iSTM en el robot

10 9 8 7 6
1  Anillo de cierre 4  Brida aislante 8 6 tornillos cilindricos M5x16
2 Acoplamiento de la antorchade 5  Robot 9 Casquillo aislante
soldadura completo 6 Brida intermedia 10 Anillo de retencién

3 4 tornillos cilindricos M5x50 7 Perno cilindrico

Fig. 3

Fijar el iSTM en el robot

INDICACION

* Se requiere una brida para fijar el soporte iSTM en el robot. Esta debe

coincidir con el calibre maestro de agujeros del iSTM y del robot.

1 Montar la brida intermedia (6) mediante ocho tornillos cilindricos (M4) en
el robot (5) aplicando un par de apriete méx. de M=3,5 Nm.

2 Fijar la brida aislante (4) mediante cuatro tornillos cilindricos (3) en la

brida intermedia (6) aplicando un par de apriete max. de M= 6 Nm.

INDICACION

* Observar la posicién del perno cilindrico (7). Este determina la posicién

de referencia con respecto al robot.

3 Fijar el acoplamiento de la antorcha de soldadura completo (2) mediante
seis tornillos cilindricos (8) en la brida aislante (4) aplicando un par de
apriete méx. de M = 3,5 Nm.

4 Montar el casquillo aislante (9) y el anillo de cierre (1) en el acoplamiento
de la antorcha de soldadura completo (2) y retenerlos mediante el anillo
de retencién (10).
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6 Puesta en servicio iSTM

6.2 Montar el conjunto de cables

Antes de que el paquete de la manguera pueda ser instalado, el robot debe
ser llevado a posicién de mantenimiento.

Posicién de mantenimiento con el robot

INDICACION

* Hay que aproximar la posicién de mantenimiento con el robot.

* la devanadora o alimentador se monta de maneras diferentes
dependiendo del fabricante. Para ello, observar el manual de servicio
de cada devanadora.

Fig. 4 Vista de conjunto de los ejes del robot

En caso de posiciones estdndar de soldadura recomendamos las siguientes
posiciones de los ejes para el montaje del conjunto de cables:

U 0=y _90 J5
(A5)

D{ —> Direccién de montaje del conjunto de cables

1 Devanadora 2 Conjunto de cables 3 Soporte de la devanadora

Fig. 5 Posiciones estandar de los ejes

Recomendamos las siguientes posiciones de los ejes para determinar la
posicién éptima de la devanadora en posiciones extremas de soldadura:

E6 >+ 100°,E5>% 90°, E4 >+ 100°
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6 Puesta en servicio

Este procedimiento evita cargas extremas en el conjunto de cables.
1 Soltar la devanadora (1).

2 Alinear el conjunto de cables en la direccién prevista (2) y montarlo en el

soporte de la antorcha.

Montar el conjunto de cables con el robot

INDICACION

* Al reemplazar conjuntos de cables ABIROB® W, asegurarse que
cualquier residuo de refrigerante sea removido del conjunto de cables

soplando con aire comprimido.

* Durante el montaje de conjuntos de cables ABIROB® refrigerados por
agua, asegurarse de que las boquillas de agua estén insertadas
exactamente en el acoplamiento de la antorcha de soldadura
ABIROB® W. Tener en cuenta el posicionamiento obligatorio.

* Después del montaje controlar si hay puntos permeables.

A ;AviIsO!

Peligro de lesiones
Lesiones graves debido a piezas proyectadas.

* Llevar ropa de proteccién laboral adecuada, sobre todo gafas

protectoras, para la limpieza con aire comprimido.

5
6
1 Pasador de cables 5 Robot 8 Acoplamiento de la antorcha de
2 iSTM 6 Conjunto de cables soldadura
3 Anillo de cierre 7 Conector del conjunto de cables 9 Arandela
4 2 tapas 10 Tornillo de sujecién
Fig. 6 Montar el conjunto de cables
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6 Puesta en servicio

iSTM

ES-12

Girar el anillo de cierre (3) y abrir la tapa (4).

Desatornillar el tornillo de sujecién (10) del acoplamiento de la antorcha
de soldadura (7) hasta que la cabeza del tornillo esté tocando la arandela

(8).
Introducir el conjunto de cables (6) desde atrds en el robot (5).

Insertar el pasador de cables (1) desde delante en el iSTM (2) y el robot
(5) y atornillarlo en el conector del conjunto de cables (7) hasta el tope.

INDICACION

* Sélo si el conector del conjunto de cables estd introducido exactamente,

es posible sujetarlo correctamente mediante el tornillo de sujecién.

9
=

Posicionar el conector del conjunto de cables (7) mediante el perno de
posicionamiento y la ranura en el acoplamiento de la antorcha de
soldadura (7).

Tirar el conector de conjunto de cables (7) hasta el tope y sujetarlo
mediante el tornillo de sujecién (10) aplicando un par de apriete max. de
M = 7,5 Nm. Tener en cuenta el posicionamiento obligatorio.

Desatornillar el pasador de cables (1).

Insertar el tubo flexible ondulado en el conjunto de cables (6) hasta el
tope.

Cerrar la tapa (4) y apretar el anillo de cierre (3).

Fig. 5 Posiciones estdndar de los ejes en pagina ES-10

10 Sujetar el conjunto de cables (2) con conexién en el lado de la maquina

en la devanadora (1).

11 Fijar la devanadora (1) en el soporte de la devanadora (3).

La posicién de la devanadora (1) resulta de la posicién del robot (posicién de

mantenimiento). Asegurarse de que sea posible mover el conjunto de cables

20 mm hacia arriba y abajo después de sujetar la devanadora.
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6.3 Sujetar el cuello de antorcha ABIROB® A

1
5
1 Cuello de antorcha ABIROB® A 3 Anillo de cierre 5 2 tornillos prisioneros
2 Llave hexagonal 4 iSTM
Fig. 7 Sujetar el cuello de antorcha ABIROB® A

1 Equipar el cuello de antorcha ABIROB® A (1) con portatubos o porta-
puntas, tubo o punta de contacto y tobera de gas.

2 Insertar el cuello de antorcha ABIROB® A (1) a través de las ranuras de
guia hasta el tope en el iSTM (4).

3 Apretar los tornillos prisioneros (5) con la llave hexagonal (2). Par de
apriete M = 2,5 Nm.

4 Cerrar el anillo de cierre (3) girdndolo hacia la izquierda.

6.4 Sujetar el cuello de antorcha ABIROB® W

1 2 3

N

5 4
1 Cuello de antorcha 3 iSTM 5 Tuerca de unién
ABIROB® W 4 Médulo de conexién
2 Perno de posicionamiento
Fig. 8 Sujetar el cuello de antorcha ABIROB® W
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6 Puesta en servicio iSTM

1 Equipar el cuello de antorcha ABIROB® W (1) con portatubos o porto-
puntas, tubo o punta de contacto y tobera de gas.

2 |Insertar el perno de posicionamiento (2) en el orificio marcado.

El cuello de antorcha ABIROB® W (1) puede fijarse solamente en esta

posicién.

3 Atornillar el cuello de antorcha ABIROB® W (1) mediante la tuerca de
unién (5) en el iSTM (3).

INDICACION

* Después de varios dias de utilizacién puede ser que ya no sea posible
soltar la antorcha manualmente. Para este caso estd disponible una llave

adecuada. No utilizar pinzas para soltar la antorcha.

6.5 Sujetar el cuello de antorcha ABIROB® GC

1 2 3
5

ah
/|

4
1 Cuello de antorcha 2 Tuerca de unién 4 iSTM
ABIROB® GC 3 Perno de posicionamiento 5 Protector

Fig. 9 Sujetar el cuello de antorcha ABIROB® GC

1 Equipar el cuello de antorcha ABIROB® GC (1) con portatubos, tubo de
contacto y tobera de gas.

2 Montar la tuerca de unién (2) y el protector (5) desde delante en el cuello

de antorcha ABIROB® GC (1).

3 Montar el cuello de antorcha ABIROB® GC (1) mediante el orificio de
posicionamiento en el perno de posicionamiento (3) en el iSTM (4).

4 Atomillar el cuello de antorcha ABIROB® GC (1) mediante la tuerca de
unién (2) en el iISTM (4). Utilizar la llave adecuada SW20.

5 Enganchar el protector (5).

ES-14
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6 Puesta en servicio

6.6 Montar la sirga o guia

INDICACION

* Es necesario recortar sirgas nuevas, todavia no utilizadas, a la longitud
del conjunto de cables.

* Consultar las instrucciones de montaje incluidos de la sirga para su
manejo.

5
1 Guia de alambre 3 Tubo de contacto 5 Tuerca de fijacién
2 Conjunto de cables iSTM ECO 4 Sirga 6 Junta térica

Fig. 10 Montar la sirga o guia

Colocar el conjunto de cables iISTM ECO (2) en posicién recta.

Introducir la guia de alambre (1) a través del conjunto de cables iSTM
ECO (2) hasta el tope en el tubo de contacto (3).

Determinar la longitud excesiva x de la guia de alambre (1) y extraer la
guia de alambre (1) de nuevo.

4 Cortar esta longitud excesiva x (+ 10 mm) desde adelante.

Quitar 300 mm del aislamiento de la sirga (4) en el lado de la antorcha.

Desbarbar la guia de alambre (1) para eliminar la barba producida al
acortar.

Montar la guia de alambre (1) con la longitud excesiva (mdx. 10 mm) en
el conjunto de cables iSTM ECO (2).

Introducir la guia de alambre (1) en el conjunto de cables iSTM ECO (2)
y atornillar la tuerca (5).

Tener en cuenta lo siguiente para la junta térica (6):

= 9.4 Limpiando la guia de alambre en pégina ES-19
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7 Operacion

Como el iSTM estd integrado en el proceso de soldadura de la antorcha, los
pasos para el manejo se efectian después de la puesta en servicio de la
antorcha respectiva. Observar los manuales de instruccién de las antorchas de
soldadura ABIROB® A, ABIROB® W, ABIROB® GC.

8 Desconexién de la antorcha

La desconexién es determinada por la antorcha correspondiente.

Observar los manuales de instruccién de las antorchas de soldadura
ABIROB® A, ABIROB® W, ABIROB® GC.

9 Mantenimiento y limpieza

ES-16

El mantenimiento y la limpieza regulares son la condicién previa para una
larga vida 0til y un funcionamiento perfecto. Observar lo siguiente:

A\ PELIGRO

Peligro de lesiones por arranque inesperado

Observar lo siguiente durante todos los trabajos de mantenimiento, servicio,
desmontaje y reparacién:

* Desconectar la fuente de corriente.

* Cerrar el suministro de aire comprimido.

* Desconectar el conector de red.

A\ PELIGRO

Electrocuciéon

Tensién peligrosa por cables defectuosos.
* Controlar si todos los cables y las conexiones vivos estén instalados
correctamente.

* Reemplazar piezas dafiadas, deformadas o desgastadas.

INDICACION

* Los intervalos de mantenimiento indicados son valores orientativos y se

refieren a la operacién de un turno.

* Sélo especialistas cualificados y especializados deben realizar los
trabajos de mantenimiento y limpieza.

* Llevar siempre la ropa personal de proteccién laboral durante los
trabajos de mantenimiento y limpieza.
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9 Mantenimiento y limpieza

9.1 iSTM Limpiar ABIROB® A

3
1 Anillo de proteccién 3 iSTM ABIROB® A 4 Junta térica
2 2 tornillos prisioneros
Fig. 11 iSTM Limpiar ABIROB® A

A ;AviIsO!

Peligro de lesiones
Lesiones graves debido a piezas proyectadas.

* Llevar ropa de proteccién laboral adecuada, sobre todo gafas
protectoras, para la limpieza con aire comprimido.

iSTM Limpiar ABIROB® A (3) con aire comprimido.
Girar el anillo de proteccién (1) hacia la derecha hasta el tope y quitarlo.

Controlar si la junta térica (4) estd desgastada y sustituirla si fuera

necesario.

4 Llimpiar los orificios de los tornillos prisioneros (2) con aire comprimido.

Controlar si los tornillos prisioneros (2) estdn desgastados y sustituirlos si
fuera necesario.

6 Engrasar las juntas téricas (4) con grasa de obturacién (incluida en el

suministro).

7 Montar los tornillos prisioneros (2), la junta térica (4) y el anillo de

proteccién (1).
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9 Mantenimiento y limpieza iSTM

9.2 Limpiar iSTM ABIROB® W

8 5
1 Tornillo prisionero M3x3 4 4 juntas téricas 3,5 x 1,5 7 iSTM ABIROB® W
2 2 resortes de compresién 5 2 casquillos de presién 8 Conductor de gases
3 2 juntas téricas 7x1,5 6 2 esferas

Fig. 12 Limpiar iSTM ABIROB® W

1 Extraer las esferas (6), resortes de compresién (2) y casquillos de presién
(5), comprobar si estdn dafiados y reemplazar si fuera necesario.

A ;AvVISO!

Peligro de lesiones
Lesiones graves debido a piezas proyectadas.
* Llevar ropa de proteccién laboral adecuada, sobre todo gafas

protectoras, para la limpieza con aire comprimido.

2 Limpiar el iSTM ABIROB® W (7) con aire comprimido.

3 Engrasar las juntas téricas (3) con grasa de obturacién (incluida en el
suministro).

4 Montar las juntas téricas (3), (4) en los casquillos de presién (5).

5 Montar las esferas (6), los resortes de compresién (2) y los casquillos de
presién (5).

6 Desmontar el tornillo prisionero (1) y conductor de gases (8) y
controlarlos, sustituirlos si fuera necesario, y montarlos de nuevo.
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9.3 Limpiar iSTM ABIROB® GC

1  Anillo de retencién 3 Junta térica 54x2 4 iSTM ABIROB® GC

2  Anillo de cierre

Fig. 13 iSTM Limpiar ABIROB® GC

A ;AvisO!

Peligro de lesiones
Lesiones graves debido a piezas proyectadas.
* Llevar ropa de proteccién laboral adecuada, sobre todo gafas

protectoras, para la limpieza con aire comprimido.

Limpiar el iSTM ABIROB® GC (4) con aire comprimido.
2 Extraer el anillo de retencién (1) y de cierre (2).

3 Controlar si la junta térica (3) estd desgastada y sustituirla si fuera
necesario. Antes de reemplazar, engrasar la junta térica (3) con grasa de
obturacién (incluida en el suministro).

4 Montar el anillo de cierre (2) y de retencién (1).

9.4 Limpiando la guia de alambre
= Fig. 10 Montar la sirga o guia en pégina ES-15

1 Revisar durante la limpieza y periodos de mantenimiento el o-ring (6),

reemplazarlo si este presenta desgaste.

10 Averias y su eliminacién

INDICACION

* Silas medidas indicadas no tienen éxito, dirijase por favor a su

comercial o al fabricante.
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INDICACION

* Observar también el manual de instrucciones de los componentes de

soldadura, por ejemplo, la fuente de corriente, la linea de aire
comprimido.

Averia Causa Eliminacién

Problema de montaje ¢
del conjunto de cables
en el iSTM .

El conjunto de cable ¢

No hay grasa en las juntas téricas ¢ Engrasar las juntas téricas
del adaptador (grasa incluida en el suministro)

El adaptador del conjunto de e Utilizar el pasador de cables.

cables no estd insertado + Alinear la ranura de guia

correctamente en el médulo.

Conjunto de cables es demasiado ¢ Si es posible, cambiar la posicién

ondea en el eje del largo de la devanadora
robot
Tab. 10 Averias y su eliminacién

11 Desmontaje

ES-20

Sélo especialistas deben realizar el desmontaje. Asegurarse de que se
cumplan sin excepcién los procedimientos de apagado, antes del inicio de los
trabajos de desmontaje. Observar también los componentes integrados en el
sistema de soldadura.

Peligro de lesiones por arranque inesperado

Observar lo siguiente durante todos los trabajos de mantenimiento, servicio,
desmontaje y reparacién:

* Desconectar la fuente de corriente.

* Cerrar el suministro de aire comprimido.

* Desconectar el sistema completo de soldadura.

* Desconectar el conector de red.

INDICACION

* Observar las informaciones de 8 Desconexién de la antorcha en

pdgina ES-16.

1 Desconectar el conjunto de cables de la devanadora.
2 Abrir el anillo de cierre, soltar el tornillo de sujecién.
= 6.2 Montar el conjunto de cables en pdgina ES-10

3 Extraer el conjunto de cables.
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12 Eliminacién

12 Eliminacién

12.1 Materiales

12.2 Combustibles

12.3 Embalajes

4 Soltar y quitar el cuello de antorcha.
= 6.3 Sujetar el cuello de antorcha ABIROB® A en pdgina ES-13
= 6.4 Sujetar el cuello de anforcha ABIROB® W en pégina ES-13
= 6.5 Sujetar el cuello de antorcha ABIROB® GC en pdgina ES-14
5 Desmontar el iSTM del robot.
= 6.1 Fijar el iSTM en el robot en pégina ES-9

Para la eliminacién observar las disposiciones, leyes, prescripciones, normas
y directivas locales. Para eliminar debidamente el iSTM, Usted debe
desmontarlo primeramente.

= Véase 11 Desmontaje en pdgina ES-20

Ese producto es en gran parte de pléstico, acero y metales no ferrosos. El
acero y los metales no ferrosos pueden fundirse otra vez en acerias y plantas
metaldrgicas y por eso son reutilizables casi sin limite. Los pldsticos utilizados
estén marcados, de modo que puedan clasificarse y fraccionarse para el
reciclaje que sigue.

Los aceites, los lubricantes y los detergentes no deben contaminar el suelo ni
llegar al alcantarillado. Estas sustancias deben almacenarse, transportarse y
eliminarse en tanques apropiados. Observar las correspondientes
disposiciones locales y las indicaciones relativas a la eliminacién de desechos
indicadas en las hojas de datos de seguridad del fabricante de los
combustibles. Los dtiles de limpieza (cepillos, pafios, etc.) también deben
eliminarse segun las indicaciones del fabricante de los combustibles.

ABICOR BINZEL ha reducido el embalaje de transporte a un minimo
necesario. Al seleccionar los materiales de embalaije, se tiene en cuenta un
posible reciclaje.
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